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UBER DIESES DOKUMENT

ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

Dieses Handbuch enthilt Informationen fiir die Modelle des MXT+ Hydraulischen Drehmomentschliissels MXTP-01,
MXTP-03, MXTP-05, MXTP-10

Hinweis. Alle Informationen in diesem Dokument kéinnen jederzeit ohne Vorankiindigung gedndert werden, Besuchen Sie HY TORC.com fir die aktuelle
Version dieses Benutzerhandbuchs, HYTORC Division UNEX Corporation ("HY TORC”) gibt keinerlei Garantie in Bezug auf dieses Material, inklusive - aber
nicht beschrankt auf - implizierte Garantien der Marktgangigkeit oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck. HYTORC hatftet nicht tir higrin enthaltene Fehler
oder fiir Begleit- oder Folgeschiden im Zusammenhang mit der Bersitstellung, Leistung oder Verwendung dieses Materials, Es wird empfohlen, dass sich der
Endbenutzer oder Wartungstechniker versichert, die neueste Ausgabe des Handbuchs fir die in diesem Dokument beschriebenen Gerate erhalten und sich

hiermit vertraut gemacht zu haben.

Erladuterungzu eingeschrankten Rechten. Die Nutzung und Vervielfaltigung der in diesem Handbuch enthaltenen Informationen beschrankt sich aut
den Kaufer, Endverbraucher oder erméchtigten Firmenvertreter von HYTORC, Es wird empfohlen, dass fir jegliche Person, welche die in diesem Handbuch
beschriebenen Gerate bedient ader repariert, eine angemessene Schulung durch einen erméchtigten Ausbilder von HYTORC fiir die in diesem Dokument

beschriebenan Geréte durchgefithrt wird, Anderung oder Bekanntmachung durch jegliche andere Agentur ader Vertrater ist strengstens verboten,

Produktmodifikationen. HYTORC verbietet ausnahmslos die Modifikation jeglichen Produkts in diesern Handbuch durch jedweden

Endverbraucher Sollte eine Anwendung eine Madifizierung an einem Produkt erfordern, wenden Sie sich bitte an lhren drtlichen HYTORCVertreter,

HINWEIS ZU EIGENTUMSRECHTEN: HYTORC ist der Eigentimer aller Inhalte, die in diesem Dokument enthalten sind, und alle Rechte,

Eigentums- und Nutzungsanspriiche an diesen Inhalten verbleiben bei HYTORC,

COPYRIGHT-HINWEIS: @ 2021 HYTORC. Jedwede unbefugte Verwendung oder Verbreitung von jeglichern Material aus diesemn Dokument ist ohne

schriftliche Zustimmung strengstens untersagt,

HINWEIS ZUM MARKENRECHT: MXT® und MXT+ sind Markenzeichen von HYTORC. Dieses Dokument enthalt zahlreiche eingetragene, nicht eingetragene

und/oder anhangige Markenzeichen und Dienstleistungsmarken von HYTORC in den USA und anderen Landern,

HINWEIS ZUM PATENTRECHT: Die Produkte in diesem Dokument sind durch gewahrte und/oder anhédngige Patente in den USA und anderen Landern
geschitzt,

Gewiahrleistung. Das MXT+ Hydraulische Drehmomentwerkzeug unterliegt einer zweijahrigen beschrénkten Gewahrleistung, Jedes Werkzeug wird vor
der Auslieferung getestet und ist garantiert frei von Mangeln in der Verarbeitung und der Materialien, HY TORC wird bis zu zwei (2) Jahren nach Kaufdatum
jedes Werkzeug kostenfrei ersetzen, bei demn nach Priifung nachweislich ein Defekt aufgrund Werarbeitung oder Materialien besteht, Diese Garantie deckt
keine Schaden durch vallendete oder varsuchte Reparaturen von nicht autorisierten Reparaturwerkstatten oder Technikern ab, Die hierin beschriebenen
Abhilfernalnahmen fiir Reparatur und Austausch sind exklusiv. Auf keinen Fall haftet HY TORC fir Begleit-, Sonder- oder Folgeschaden, inklusive
Gewinnverlusten. Diese Garantie ist exklusiv und gilt anstelle aller anderen Garantien oder Bedingungen, schriftlich ader miindlich, ausdriicklich oder
impliziert fiir Marktgangigkeit oder Eignung fir bestimmte Nutzung oder Zweck, Diese Garantie gewahrt [hnen bestimmte juristische Rechte, Sie kinnen
u.l, andere Rechte haben, die von Staat zu Staat und von Region zu Region unterschiedlich sind. In jenen Staaten, die den Ausschluss stillschweigender
Garantien oder die Beschrankung von Begleitund Folgeschaden nicht zulassen, kinnen die oben genannten Beschrankungen oder Ausschliisse ggf fiir Sie

nicht gelten, Wenn Sie Fragen bzgl. der Garantie haben, kontaktieren Sie unseren Kundenservice unter +1-201-828-5270,

Gedruckt in den USA, August 2021

HINWEIS ZU EIGENTUMSRECHTEN: HYTCRC Division UNEX Corporation ("HYTORC") ist der Eigentlmer aller Inhalte, die in diesem Dokument enthalten sind, und alle Rechte, Eigentumsund
Mutzungsanspriche an diesen Inhalien verbleiben bei HYTORC. COPYRIGHT-HINWEIS: @ 2021 HYTORC. Jedwede unbefugte Verwendung oder Merbreitung von jeglichem Material aus
diesem Dokument ist ohne die schriftliche Zustimmung won HYTORC strengstens untersagt. HINWEIS ZUK MARKEMRECHT: Dieses Dokument enthalt zahlreiche eingetragene Marken und
Dienstleistungsmarkenwon HYTORC inden USA und anderen Landern. HINWEIS ZUM PATENTRECHT: Die Produkte in diesem Dokument sind durch zahlreiche registrierte undioder anhéngige
Fatente in den USA und anderen Landern geschitzt.
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1. ALLGEMEINE SICHERHEITSINFORMATIONEN

WARNUNG! Lesen Sie alle durch das A\ Symbol gekennzeichneten Sicherheitswarnungen und alle Anweisungen.
WARNUNG! Lesen Sie vor Gebrauch alle Anweisungen. Um das Verletzungsrisiko zu reduzieren, missen Bediener das
Handbuch lesen.

Die Anweisungen in diesem Abschnitt entsprechen IS0O-11148-6:2012 und 150-12100:2010,

A. GRUNDSATZLICHES

= Verantwortung des Arbeitgebers: Der Arbeitgeber des Bedieners muss die spezifischen Risiken bewerten, die sich aus jeder Anwendung
argeben konnen,

= Wartungsanleitung: Allgemeine Wartungsempfehlungen umfassen Pflege- und Handhabungshinweise
{sishe Abschnitt 7).

« Spezielle Markierungen am Werkzeug: Fs gibt keine speziellen Markierungen oder Symbole auf dem Werkzeug.

= Restrisiken: Wenn dieses Werkzeug fiir seinen vorgesehenen Zweckvon geschulten Personen verwendet wird, die mit angemessener
personlicher Schutzausriistung gemal den Anweisungen in diesem Dokument ausgestattet sind, sind keine Restrisiken bekannt,

« Nutzungserkldrung: Das hydraulische Drehrmomentwerkzeug MXT+ ist fiir den Einsatz mit Spannbefestigungselernenten bei vargegebenam
Drehmoment in industriellen Schwerlast- Verschraubungsanwendungen vorgesehen.

» Nur fiir geschulte Anwender: Dieses Werkzeug sollte nurvon vollstandig geschultem Personal eingesetzt werden, und dieses Dokument
wurde nur fiir geschultes Fachpersonal geschrieben, Dieses Werkzeug sallte nicht ohne adaguate Schulung und Aufsicht verwendet werden,
Kontaktieren Sie HY TORC filr weitere Schulungsinformationen,

B. ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

= Die Wartung muss von einem qualifizierten HYTORC-Techniker durchgefiihrt werden.

= Die Handhabung des Werkzeugs aufeine andere als die hier beschriebene Weise kann zu schweren Kérperverletzungen fiihren und ist
verboten.

» Aufgrund vielfaltiger Gefahren miissen Sie die Sicherheitshinweise gelesen haben, bevor Sie das Werkzeug einrichten, bedienen,
reparieren, warten, Zubehdr wechseln oder in der N3he des Werkzeugs arbeiten. Andernfalls kann es zu schweren Korperverletzungen
komrnen,

» Nur qualifizierte und geschulte Anwender sollten das Werkzeug einrichten, einstellen oder bedienen.

= Modifizieren Sie dieses Werkzeug nicht. Eine Modifikation des Werkzeugs lasst die Garantie erloschen und kann die Wirksamkeit der
Sicherheitsmalnahmen verringern sowie die Risiken fiir den Bediener erhdhen.

= Bewahren Sie die Sicherheitshinweise auf; geben Sie diese dem Badiener,

« Benutzen Sie nicht das Werkzeug, wenn es beschadigt worden ist.

» Die Werkzeuge sind regelmaRigzu liberpriifen, um sicherzustellen, dass die Werte und Markierungen auf dem Werkzeugleserlich
gekennzeichnet sind. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels when necessary,

C. GEFAHR DURCH BESCHLEUNIGTE TEILE

= Ein Defekt des Werkstlicks, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeugs selbstkann Hochgeschwindigkeitsgeschosse
erzeugen.

» Tragen Sie wahrend der Bedienung des Werkzeugs immer einen schlagfesten Augenschutz. Der erforderliche Schutzgrad sollte jewsils fiir
jede Verwendung festgelegt werden,

» Achten Sie darauf, dass das Werkstiick sicher fixiertist.

-
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D. GEFAHRDUNG DURCH ERFASSEN

|h

Gefahren durch Erfassen kénnen zu Ersticken, Skalpieren und/oder Platzwunden fiihren, wenn lose Kleidung, persdnlicher Schmuck,
Nackenbedeckung, Haare oder Handschuhe nicht von Werkzeug und Zubehdr ferngehalten werden.

Handschuhe kdnnen sich im rotierenden Antrieb verfangen, was zu abgetrennten oder gebrochenen Fingern fihrt.

Drehende Aufsatze und Antriebsverlangerungen kénnen leicht gummibeschichtete oder metallverstarkte

Handschuhe erfassen.

Tragen Sie keine locker sitzenden Handschuhe oder Handschuhe mit aufgeschnittenen oder ausgefransten Fingern.

Halten Sie bei Betrieb des Werkzeugs niemals den Aufsatz, die Stecknuss oder die Antriebsverlangerung.

Halten Sie die Hande von rotierenden Aufsédtzen fern.

E. BETRIEBSGEFAHREN

Die Verwendung des Werkzeugs kann die Hande des Bedieners solchen Gefahren wie Quetschungen, StdRen, Schnitten und
Abschiirfungen sowie Hitze aussetzen. Tragen Sie geeignete Handschuhe, um die Hande zu schutzen,

Bediener und Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, die GroRe, das Gewichtund die Leistung des Werkzeugs zu handhaben.
Halten Sie das Werkzeugrichtig; seien Sie bereit, normalen oder platzlichen Bewegungen entgegenzuwirken und haben Sie beide Hande
vertiigbar.

Behalten Sie eine ausgewogene Kérperhaltung und sicheren Stand.

In Féllen, in denen die Vorrichtungen zur Aufnahme des Reaktionsmoments nétig sind, wird empfohlen - wann immer méglich - eine
Dampfung zu verwenden. Wenn das nicht moglich ist, werden Seitengritte fiir Werkzeuge mit Pistolengriff oder in gerader Austithrung
empfohlen, Fir Winkelschrauber werden Konterstangen empfohlen, In jedem Fall wird empfohlen, eine Vorrichtung zu verwenden, um

das Reaktionsmoment iiber 4 N-m fir gerade Werkzeuge, iber 10 Nom fiir Pistolengritfwerkzeuge und Gber 60 N.m filr Winkelschrauber zu
absorhieren,

Lassen Sie den Ein-/Ausschalter im Falle einer Unterbrechung der Energieversorgung los.
Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schmierstoffe.

Hiiten Sie sich davor, Hande zwischen Werkzeug und Werkstiick einzuquetschen, insbesondere beim Lasen.

F. GEFAHREN DURCH SICH WIEDERHOLENDE BEWEGUNGEN

Bei der Bedienung des Werkzeugs kann der Nutzer Beschwerden an Handen, Armen, Schultern, Nacken oder anderen Kérperteilen
versplren.

Der Bediener sollte eine bequeme Haltung einnehmen, wahrend er einen sicheren Stand beibehalt und unangenehme oder
unausgewogene Haltungen vermeidet. Der Bediener solite die Haltung wahrend langerer Autgaben andern, um Beschwerden und Ermiidung
Zuvermeiden,

Wenn der Bediener Symptome wie anhaltende oder wiederkehrende Beschwerden, Schmerzen, Pochen, Unbehagen, Kribbeln,
Taubheit, Brennen oder Steifheit versplirt, sollten diese Warnzeichen nichtignoriert werden. Der Bedienar sollte dies dem Arbeitgeber
mitteilen und einen qualifizierten Arzt konsultieren,

G. GEFAHRDUNG DURCH ZUBEHOR

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung, bevor Sie das aufgesetzte Werkzeug oder Zubehdr wechseln.
Beriihren Sie wahrend des Gebrauchs keine Steckniisse oder Drehmomentstiitzen, da dies zu schweren Verletzungen fiihren kann.
Verwenden Sie nur jene GrdRBen und Arten von Zubehdr, die vom Werkzeughersteller empfohlen werden.

Verwenden Sie nur schlagfeste Steckniisse in gutem Zustand, da Steckniisse in minderem Zustand zerbersten und zu einem Projektil
werden kdnnen.

H. GEFAHREN AM ARBEITSPLATZ

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze sind Hauptursachen fiir Verletzungen am Arbeitsplatz. Achten Sie auf rutschige Obertlachen, die durch
die Werwendung des Werkzeugs verursacht werden, und ebenso auf Stolperfallen, die durch Luftleitung oder Hydraulikschlauch entstehen,

Seien Sie in ungewohnter Umgebung umsichtig. Es kinnen versteckte Gefahren existieren, wie Elekttizitat oder andere
Yersorgungsleitu ngen,
Das Werkzeug istnicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen und nicht gegen elektrische Energie isoliert.

Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Kabel, Gasleitungen usw. vor Ort eine Gefahr darstellen kénnten, wenn sie durch die
Verwendung des Werkzeugs beschadigt werden.
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I. GEFAHREN DURCH STAUB UND DAMPFE

= Im Falle von Staub oder Dampfe in der Arbeitsumgebung, in der dieses Werkzeug verwendet wird, befolgen Sie die Anweisungen des
Arbeitgebers und der Arbeitsschutzvorschriften, um den Werkzeugbedienern Atemschutz zu gewahren.

|h

= Staubund Dampfe, die bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen entstehen, kdnnen gesundheitliche Schaden bewirken (z. B,
Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Dermatitis); die Risikobewertung und die Ausfiihrung geeigneter SchutzmaBnahmen fiir diese
Gefahren sind von wesentlicher Bedeutung.

J. LARMGEFAHRDUNG

» Die Exposition gegeniiber hohen Larmpegeln kann zu dauerhaftem, einschrankendem Hérverlust und anderen Problemen wie Tinnitus
{Klingeln, Brummen, Pfeifen oder Summen in den Ohren) fiihren. Daher sind eine Risikobewertung und die Durchfiihrung geeigneter
Gegenmalnahmen fiir diese Gefahren unerléasslich,

» Use hearing protection in accordance with instructions and as required by health and safety regulations.

= Verwenden Sie Gehorschutz in Ubereinstimmung mitden Anweisungen und wie von Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften
gefordert.

= Bedienen und warten Sie das Werkzeug wie in den Anweisungen empfohlen, um einen Anstieg des Gerduschpegels zu verhindern.

= Wenn das Werkzeug (iber einen Schalldampfer verfiigt, stellen Sie immer sicher, dass dieser im Betrieb eingesetzt und in gutem
Zustand ist. Selektieren, warten und ersetzen Sie das Werkzeug ganz nach Bedarf, um eine unnétige Zunahme des Gerduschpegels zu
vermeiden.

K. GEFAHREN DURCH VIBRATIONEN

= Die Exposition gegeniiber Vibrationen kann zu einer bleibenden Schadigung der Nerven und der Blutversorgung der Hande
und Arme fiihren.

= Halten Sie die Hande von verschraubenden Aufsatzen fern.

= Wenn Sie Taubheitsgefihl, Kribbeln, Schmerzen oder Aufhellung der Haut an lhren Fingern oder Handen verspiiren, beenden Sie die
Werkzeugnutzung, informieren Sie [hren Arbeitgeber und konsultieren Sie einen Arzt.

= Bedienen und warten Sie das Werkzeug wie empfohlen, um einen unnétigen Anstieg der Vibrationsstirke zu vermeiden.

= Verwenden Sie keine abgenutzten oder schlechtsitzenden Steckniisse oder Verlangerungen, da dies wahrscheinlich zu einer erheblichen
Zunahme der Vibrationen fiihrt.

= Selektieren, warten und ersetzen Sie das Werkzeug ganz nach Bedarf, um eine unnétige Zunahme des Vibrationspegels zu vermeiden.

= Woimmer dies praktikabel ist, sollten Muffenfittinge verwendetwerden.

= Halten Sie das Werkzeug locker, aber sicher; das Risiko durch Vibrationen ist bei einem festeren Griffin der Regel groRer.

» Uberschreiten Sie nicht die auf dem Werkzeug angegebene Maximaleinstellung des Uberdruckventils.

= Fiihren Sie taglich eine Uberpriifung auf beschidigte oder abgenutzte Schlauche oder Hydraulikanschliisse durch und ersetzen Sie diese
bei Bedarf.

» Verwenden Sie nur sauberes 0l und AbfiillgefaRe.

= Aggregate bendtigen zu Kiihlzwecken einen freien Luftstrom und sollten daher in einem gut beliifteten Bereich ohne gefahrliche Dampfe
positioniertwerden.

= Stellen Sie sicher, dass die Kupplungen vor dem Betrieb sauber und korrekt angeschlossen sind.

» Inspizieren oder reinigen Sie das Werkzeug nicht, wahrend die hydraulische Energiequelle angeschlossen ist. Finversehentliches

Einschalten des Werlkzeugs kann zu schweren Verletzungen fiihren,

= Sie sollten das Werkzeug nicht einrichten oder abbauen, wahrend die hydraulische Energiequelle angeschlossen ist. Ein versehentliches
Einschalten des Werkzeugs kann zu schweren Verletzungen fihren,
= Stellen Sie sicher, dass alle Schlauchverbindungen festsitzen.

= Wischen Sie alle Kupplungen vor dem AnschlieBen sauber. Andernfalls kannen die Schneliverschliisse beschadigt werden und Uberhitzungen
verursachen,
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L.2. PUMPENAGGREGATE

|h

Verwenden Sie nur Pumpen von HYTORC. Modifizieren Sie keinesfalls das Pumpenaggregat,

Verwenden Sie keine elektrischen Pumpen in potenziell fliichtigen Atmospharen. Verwenden Sie im Zweifelstall ein pneumatisches
Pumpenaggregat. Kontakt von Metall auf Metall kann Funken verursachen, Ergreifen Sie geeignete zusatzliche MaRnahmen,

Stellen Sie sicher, dass der maximale Betriebsdruck der Pumpe unter 10.000 PS| (700 bar] liegt.

Stellen Sie sicher, dass die Pumpe ordnungsgemaR geerdet ist.

Stellen Sie sicher, dass die Pumpe mit HYTORC 32 AW Hydraulikél gefiillt ist. Uberprifen Sie die 8rtlichen Bedingungen, um
sicherzustellen, dass das Hydraulikel die richtige [SO-Viskositatsbewertung fir Ihr lokalen Klimabedingungen autweist, Vermischen Sie keine
verschiedenen Clsorten,

Stellen Sie sicher, dass der Olstand zwischen der MIN- und MAX-Anzeige liegt. Verwenden Sie die Schauglaser fiir den Olstand, um den
Filllstand zu itberpriifen.

Sorgen Sie dafiir, dass der Oleinfiillverschluss gesichertist.

L.3. HYDRAULIKSCHLAUCHE

Verwenden Sie nur Hydraulikschlduche von HYTORC. Modifizieren Sie keinesfalls die Schlauche.
Stellen Sie sicher, dass alle Schlauche sicher verbunden und nicht geknickt oder verdreht sind.
Halten Sie alle Schlauche von Konterpunkten fern.

Ersetzen Sie beschadigte Schlauche sofort. Ersetzen Sie mindestens alle drei Jahre alle Schlduche,

L.4. DREHMOMENTSTUTZEN

Verwenden Sie nur Drehmomentstlitzen von HYTORC. Modifizieren Sie keinesfalls die Drehmomentstiitzen.
Fixieren Sie die Drehmomentstiitze an einem festen Konterpunkt, der die Last aufnehmen kann.
Stellen Sie sicher, dass mindestens 0,56” {12 mm) Drehmomentstiitze den Konterpunkt berlhren.
Stellen Sie sicher, dass die Drehmomentstiitze auf der Verzahnung des Werkzeugs gesichertist.

Positionieren Sie die Drehmomentstiitze nicht an einem runden oder schriagen Konterpunkt.

Halten Sie zu keiner Zeit ein Kérperteil zwischen die Drehmomentstiitze und den Konterpunkt.

MXT+ Hydraulischer Drehmomentschliissel Grundlegendes Betriebshandbuch 4



Verwenden Sie ausschlieRlich hochwertige schlagfeste Steckniisse.

Verwenden Sie immer die stirkste Stecknuss fiir das Projekt.

Setzen Sie den Schraubenschllssel immer linear zur Mutter auf.

Seien Sie bei Erweiterungen und Adaptern immer besonders vorsichtig.

Sichern Sie die Stecknuss immer am Antrieb.

Verwenden Sie niemals eine angebrochene oder modifizierte Stecknuss.

Schlagen Sie niemals auf eine unter Last stehende Stecknuss.

Vermeiden Sie immer die Gefahrenzonen.

Uberpriifen Sie vor Gebrauch immer jede Stecknuss

Stellen Sie stets sicher, dass die GroRBe der Stecknuss mit der Breite (AF) der Mutter oder des Bolzens Gbereinstimmt.

Verwenden Sie keine g3ngigen Verldngerungsteile oder VergréBerungs-/Verkleinerungsadapter. HYTORC kann kundenspezifisches

Zubehor entwickeln, um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten, Wenden Sie sich fur weitere Informationen an lhren HYTORC -Vertreter vor Ort,

Verwenden Sie keine verchromten Steckniisse, libermaRig erhitzte oder unterkiihlte Stecknlisse oder Steckniisse, die durch den
Gebrauch verformt oder sprade sind.

M. ALLGEMEINE RICHTLINIEN FUR BETREIBER

Nur qualifiziertes Personal, welches dieses Dokument griindlich gelesen hat, darf dieses Werkzeug bedienen. Unsichere Bedienung
dieses Werkzeugs kann zu schweren Verletzungen oder Tod fiihren,

N. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)

4]

Tragen Sie beim Bedienen des Werkzeugs immer geeignete Schutzausrlistung wie Handschuhe, schlagfesten Augenschutz,
Gehérschutz, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe. Uberpriifen Sie fir jeden Einsatz die drtlichen Bedingungen.
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2. WERKZEUGBESCHREIBUNG

Weibliche
Schlauchkupplung
{Riicklaufschlauch)

Minnliche
Schlauchkupplung
{Versorgungsschlauch)

Verzahnung
Rlickseitige e
Drehmomentstlitze

Konterverzahnung
Vierkantantrieb

Montagepunkt i . Vierkantantrieb
Sicherheitsgriff (fur Aufsatz Stecknuss)

Der hydraulische Drehmomentschliissel MXT+ kombiniert die besten Funktionen des originalen MXT-Werkzeugs mit der
neuesten fortschrittlichen Technologie, einschlieBlich koaxialem Reaktionsantrieb, automatischer Freigabefunktion und
einem neuen Zyklenzihler.
= Hergestellt aus widerstandsfihigeren Materialien flir den robusten industriellen Einsatz und eine extrem genau
reproduzierbare Leistung.
= Der koaxiale Antrieb bietet in Kombination mit der hinteren Konterfunktionalitat Flexibilitat bei der Konfiguration des Werkzeugs vor
Ort, wodurch im Wesentlichen zwei separate Werkzeuge durch ein einziges ersetzt wurden.
= Der MXT+ Schraubenschliissel ist kompatibel mit Standardsteckniissen sowie HYTORC Washer und HYTORC Nut fiir sicheres,
einfaches und prazises mechanisches Verschrauben.
= Eine integrierte automatische Freigabefunktion und neue Schnellverschlusssysteme garantieren eine ziigigere Projektvorbereitung
und -fertigstellung.
= Der neue Zyklenzihler hilft, die Kalibrierung des Werkzeugs einzuhalten, so dass Benutzer die vorbeugende Instandhaltung fiir
maximale Leistung und langere Werkzeuglebensdauer planen kénnen.
= Dual Reaction: Das Werkzeug bietet Halterungen fiir sowohl riickseitig anzubringende als auch konzentrische Kontervorrichtungen.
= Reversibler Vierkantantrieb: Ermdglicht einen schnellen Wechsel zwischen den Modi Festziehen und Losen.
= Uniswivel 180°/360° verstellbarer Verschluss bietet maximale Freiheit bei der Handhabung von Werkzeugen und Schlauchen.
= Konzentrische Konterverzahnung: Verringert die Seitenlast und sorgt fiir eine gleichmiBigere Anwendung des Drehmoments.
= Die Systemgenauigkeit des Werkzeugs bei Verwendung mit einem HYTORC-Netzteil betrdgt +/- 3 %.
= Die Verwendung eines kalibrierten Messgerits verbessert die Genauigkeit Ihres HYTORC-Systems.
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B (o:T5) A

Das hydraulische Drehmomentwerkzeug MXT+ verfligt (ber ein umfangreiches Sortiment an Drehmomentstiitzen flir verschiedene
Verschraubungsanordnungen und -konfigurationen. Das Bild unten zeigt die haufigsten Arten von Drehmomentstiitzen, die

sowohl in der Lange als auch in der GrolRe variieren. Bitte wenden Sie sich an lhren HYTORCVYertreter vor Ort, um alle verfligbaren
Optionen zu erhalten.

LEGENDE (IM UHRZEIGERSINN VYON OBEN LINKS)

A, Halterungen flir Doppelmutter E. Baugruppe Rilckseltige Drehmomentstltze | Baugruppe Aufsatz HY TORC Nut
B.WTCT Rilckwirkungsvorrichtung F Offset-Konteraufsatz ) Aufsatz HYTORC Washer

C. Drehbare Drehmomernitstitze G, Konteraufsatz K. Drehmomentstiitze gegossen (kurz)
D ALCO-Arm H. Sechskant-Aufsatz L. Trackpad-Halterung
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3. VORBEREITUNG UND INBETRIEBNAHME

UBERPRUFUNG DES WERKZEUGS

= Checken Sie den Kalibrierungsaufkleber, um das letzte Kalibrierdatum zu verifizieren.

= Uberpriifen Sie den Zykluszihler, um sicherzustellen, dass das Sichtfenster korrekt sitzt und nicht gerissen ist.

= Uberwachen Sie die Anzahl der Zyklen, um die Planung der Kalibrierung und vorbeugenden Instandhaltung zu erméglichen.

= Entfernen und inspizieren Sie den Vierkantantrieb und stellen Sie sicher, dass die inneren oder dufSeren Verzahnungen nicht
beschidigt sind.

« Uberpriifen Sie den Uniswivel und die Verschliisse auf Anzeichen von Beschadigungen oder Olleckagen. Undichte Werkzeuge
sollten nicht verwendet werden.

ERMITTELN DER ERFORDERLICHEN DREHRICHTUNG

Zum Losen muss der Vierkantantrieb andersherum gehalten werden, so dass “LOOSEN" beim Aufsetzen sichtbar ist.

MXT+ Hydraulischer Drehmomentschliissel Grundlegendes Betriebshandbuch 8
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ANDERUNG DER DREHRICHTUNG

= Driicken Sie die Taste an der Getriebehalterung und ziehen Sie am Vierkantantrieb, um ihn aus dem Werkzeug zu nehmen.

= Entfernen Sie die Getriebehalterung, und setzen Sie diese auf der gegeniibetliegenden Seite des Werkzeugs wieder ein.

= Flhren Sie den Vierkantantrieb in die gegeniberliegende Seite des Werkzeugs ein, wihrend Sie die Taste an der
Getriebehalterung driicken.

= Lassen Sie die Taste an der Getriebehalterung los, nachdem der Vierkantantrieb eingerastet ist. RiitteIn Sie am Antrieb, um
sicherzustellen, dass er sicher sitzt.

Einrichtung des Werkzeugs flr Festziehen Einrichtung des Werkzeugs flr Losen

o HYT@®RC



4, VERSCHRAUBUNG MIT STECKNUSS UND DREHMOMENTSTUTZE

Das Werkzeug wird fiir die konventionelle Verschraubung konfiguriert, indem eine Stecknuss und entweder eine
Drehmomentstiitze an der Antriebsverzahnung oder der riickseitigen Verzahnung installiert wird.

WICHTIG: Halten Sie zu keiner Zeit ein Kdrperteil zwischen Drehmomentstlitze und Konterpunkt, um Verletzungen zu vermeiden.
Modifizieren Sie niemals eine Drehmomentstiitze! Veranderungen an der Drehmomentstiitze kbnnen zu Korperverletzungen oder

Schaden am Werkzeug fiihren.

INSTALLATION DER DREHMOMENTSTUTZE
(ANTRIEBSVERZAHNUNG)

INSTALLATION DER DREHMOMENTSTUTZE
(RUCKSEITIGE VERZAHNUNG)

= Schieben Sie die Drehmomentstiitze Gber die
Antriebsverzahnung, wihrend Sie die Inbusschraube auf
die Flachstelle der Konterverzahnung austichten.

= Ziehen Sie die Inbusschraube kraftig an, um die

Drehmomentstiitze sicher an der Verzahnung zu befestigen.

= Ritteln Sie an der Drehmomentstiitze, um sicherzustellen,
dass sie sicher am Werkzeug befestigt ist.

= Driicken Sie den Hebelverschluss auf der Riickseite
der Drehmomentstiitze.

= Schieben Sie die Drehmomentstiitze komplett auf die
hintere Verzahnung.

« Lassen Sie den Hebelverschluss los.

= Ritteln Sie an der Drehmomentstiitze, um sicherzustellen,
dass sie sicher am Werkzeug befestigt ist.

= Verwenden Sie die Abdeckung flir die hintere Verzahnung, um
das Werkzeug zu schiitzen, wenn es nicht verwendet wird.

INSTALLATION DER STECKNUSS

HINWEIS: Stellen Sie vor Installation sicher, dass der gummiette

O-Ring auf der Stecknuss angebracht ist.

= Setzen Sie den Haltestift wie gezeigt nur ansatzweise in die
Stecknuss ein.

= Schieben Sie die Stecknuss auf den Vierkantantrieb,
wobei Sie das Loch in der Stecknuss auf das Loch im
Vierkantantrieb ausrichten.

- Setzen Sie den Haltestift wie gezeigt in die Stecknuss ein.

« Drlcken Sie den 5tift sowohl durch Stecknuss und
Vierkantantrieb bis der Stift blindig mit der Stecknuss
abschlief3t.

= Schieben Sie den O-Ring Uber den Stift, um den Stift
wahrend der Bedienung des Werkzeugs zu fixieren.

MXT+ Hydraulischer Drehmomentschliissel Grundlegendes Betriebshandbuch 10
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ANSCHLUSS DER HYDRAULIKSCHLAUCHE

Das Werkzeug und Netzteil werden durch eine Zwillings-
Schlauchleitung mit 10.000 PS| Betriebsdruck (40.000 PSI
Bruch) verbunden. Jedes Ende des Schlauches hat sowohl
einen mannlichen als auch weiblichen Stecker (der mannliche
Verschluss wird in den weiblichen eingefiihrt). HINWEIS: Es
ist eine ungerade Anzahlvon Schlduchen erforderlich, um die
Hydraulikschlauchlange zu verlangern.
= WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass das System drucklos ist,
bevor Sie Schlduche anschliel3en oder abschlagen.
= Stellen Sie sicher, dass alle hydraulischan Schlauche fiir
10.000 PSI Betriebsdruck ausgelegt sind.
= Entfernen Sie Schutzkappen von Verschlissen und
untersuchen Sie diese auf Schmutz und Ablagerungen.
= SchlieBen Sie den Versorgungsschlauch an den mannlichen
Verschluss “A” an.
Verbinden Sie den Riicklaufschlauch mit dem weiblichen
Verschluss “R".
= Um Fehlfunktionen des Werkzeugs zu vermeiden, kehren Sie
nicht die Verschlussaustichtung um.
= Wenn Sie Schlduche in Reihe schalten, verwenden Sie eine
ungerade Anzahl von Schlduchen, um die Ausrichtung der
Verschliisse zu wahren,
= Schiitzen Sie Pumpenanschliisse bei Nichtgebrauch
mit Kappen und Steckern, um Beschédigungen und
Verunreinigungen zu vermeiden.

SCHNELLTRENNVERSCHLUSSE (PUSH-PULL)

Méinnlich

Um Schlauche mit Schnelltrennverschliissen zu verbinden, fithren Sie das mannliche Ende in das weibliche Ende ein und
driicken bis es einrastet. Drehen Sie den Verriegelungsting, so dass der Ball (A) NICHT auf den Schlitz (B) ausgerichtet ist, um ein
versehentliches Abkoppeln zu verhindern. Zum Abschlagen richten Sie die Kugel {A) auf den Schlitz (B) aus und ziehen Sie die

Verriegelungshiilse zuriick.

WICHTIG: Stellen Sie stets sichet, dass das System drucklos ist, bevor Sie Schlauche abschlagan.

1 HYT@®RC
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VORBEREITEN PUMPE UND DRUCKPRUFUNG BEISPIEL DREHMOMENTDIAGRAMM

HINWEIS: Befolgen Sie immer die Richtlinien und Anweisungen
des Pumpenherstellers.

= Stellen Sie sicher, dass alle Komponenten und
. . . . i Pressure and Torque Conversion Chart
Vetbindungen kompatibel sind und liber ausreichend ToolModsk NXTP.03
Leistung verfiigen. = [ o | e k[ ]
. ; 1800 04 454 o 620
= Uberpriifen Sie, ob Spannung und Frequenz der ﬁ :g 5 E E
Stromquelle mit den Informationen auf der Pumpenplakette e % o - s
2600 i a2 "2 1100
{ibereinstimmen. e e o o i
2200 220 1001 124 1387
= Schalten Sie die Pumpe ein und dberpriifen Sie, dass ﬁ § :ﬁ E ﬁ
der Druck beim Fordern auf 10.000 psi und 1.500 psi im e b e - b
4400 03 1380 w1 1871
Rlicklauf aufgebaut ist. presd bt R = o
. . T . . 5000 345 1870 217 !\2:
= Luftbetriebane Pumpe {optional): Verifizieren Sie, dass die b o 8 = P
Luftversorgung 100 psi und 130 CFM betragt. oo o ' - ot
€200 427 148 2859 4
o0 s b = e
ERMITTLUNG DER DRUCKERFORDERNISSE e - i ] e
= Der Ausgangsdrehmoment des Werkzeugs ist flir ﬁ E g g §
eine Reihe von hydraulischen Druckwerten kalibriert. pres pod e b o
i i . . 8200 634 2878 208 sa01
Wiahlen Sie den notwendigen Druck fiir das gewiinschte ﬁ § %’ E §
Drehmoment aus der vorliegenden Tabelle aus. b bl bl - b
= Justieren Sie den Pumpenregulator, um das gewiinschte 1emroniTOR: HYT@RC Tonc.cou

Ausgangsdrehmoment einzustellen. HINWEIS: Regulieren
Sie den Druck am Regulator stets HOCH, nicht runter.

INSTALLATION DES GRIFFS

= Die Montage und Verwendung des Werkzeuggriffs sorgt flir maximale Sicherheit beider Handhabung des Werkzeugs.
= Einfach den Griff mit dem Drehknopf oben in das Werkzeug einschrauben, bis er sicher befestigt ist.
= Losen Sie den Knopf ein wenig, um den Griff nach dem Aufsetzen des Werkzeugs in die gewlinschte Position zu drehen.

MXT+ Hydraulischer Drehmomentschliissel Grundlegendes Betriebshandbuch 12
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WERKZEUG AUF DIE ANWENDUNG AUFSETZEN

= Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug flr TIGHTEN oder LOOSEN mit der entsprechenden Stecknuss korrekt eingerichtet ist.

= Platzieren Sie den Antrieb auf die Stecknuss und stellen Sie sicher, dass die Stecknuss vollstindig aufsitzt.

= Positionieren Sie die Drehmomentstiitze gegen eine benachbarte Mutter, einen Flansch oder einen anderen festen Konterpunkt.
WICHTIG: Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise bezliglich Drehmomentstiitzen.
HINWEIS: Wenn Sie an der riickseitigen Verzahnung eine Drehmomentstiitze verwenden, richten Sie die Stiitze entsprechend
zur Konterfliche aus.

= Stellen Sie sicher, dass die Schlauchkupplungen nicht behindert werden und nicht gefd hrdet sind.

= Setzen Sie bei Bedarf einen Konterschliissel ein oder eine entsprechende Fixierung.

= DANN, UND NUR DANN, geben Sie kurz Druck auf das System, um den richtigen Sitz zu gewéhrleisten. Wenn es nicht korrekt
aussieht oder funktioniert, STOPPEN Sie und richten die Drehmomentstiitze neu aus.

z S e

Verschrauben mit Drehmomentstiitze auf Antriebsverzahnung Verschrauben mit Drehmomentstiitze auf riickseitiger Verzahnung

KONVENTIONELLES FESTZIEHEN MIT DREHMOMENT

= Driicken und halten Sie den Férderknopf an der Pumpenbeadienung bis Sie ein Klicken héren - der Kolben ist vollstandig
ausgefahren und der Vierkantantrieb wird sich nicht langer drehen.
= Geben Sie den Forderknopf frei, um den Kolben zuriickzuziehen, bis Sie ein Klick hdren, was die Riickstellung des
Werkzeugs anzeigt.
= Wiederholen Sie den Zyklus Driicken-Férdern-Klick-Freigeben, bis das Werkzeug anhalt and die Mutter sich
optisch nicht weiterdreht.
WICHTIG: Versuchen Sie stets einen letzten Zyklus, um sicherzugehen, dass der ,Stillstand"-Punkt tatsachlich erreicht wurde.

CONVENTIONAL TORQUE LOOSENING

= Stellen Sie die Pumpe auf Maximaldruck (10.000 PSI, 700 bar).
= Kehren Sie den Vierkantantrieb um und setzen Sie das Werkzeug auf die Mutter oder den Bolzen auf, so dass “LOOSEN" sichtbar ist.
= Wiederholen Sie den gleichen Zyklus Driicken-Férdern-Klick-Freigeben wie oben dargestellt, bis Sie die Mutter per Hand losen kdnnen.

FREIGABE EINES VERRIEGELTEN WERKZEUGS

= Das MXT+ Werkzeug verfiigt Giber eine automatische Freigabe-Funktion und bedarf keiner manuellen Freigabe.
= Lassen Sie die Pumpe weiter fordern bis sich das Werkzeug 5st und selbstandig von der Anwendung befreit. Entfernen Sie
das Werkzeug.
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5, VERSCHRAUBUNG MIT DER HYTORC WASHER

Das System HYTORC Washer besteht aus der HYTORC Reaction Washer in Verbindung mit der HYTORC Backup Washer. Das Werkzeug
wird fiir Verschraubungen mit der HY TORC Washer konfiguriert, indem ein Dual-Stecknuss-Aufsatz flir HY TORC Washer installiert wird. Der
Antrieb wirkt auf die Nocken der Untetlegscheibe wihrend er gleichzeitig die Reaktionskrifte des Werkzeugs beim Festziehen beschrinkt.

HINWEIS: Bei Verschraubungen mit der HYTORC Washer ist keine Drehmomentstiitze erforderlich. Das Aufsetzen der
Verzahnungsabdeckung wird empfohlen.

INSTALLATION DES AUFSATZES FUR HYTORC WASHER

» Schieben Sie den korrekt bemessenen Aufsatz HYTORC
Washer (ber den Vierkantantrieb und die Verzahnung,
wobei Sie die Fingerschraube auf die Abflachung an der
Verzahnung ausrichten.

= Ziehen Sie die Fingerschraube fest, um den Aufsatz zu
fixieren. Riitteln Sie am Aufsatz, um sicherzustellen, dass er
festsitzt.

FESTZIEHEN DER HYTORC WASHER

= SchlieRen Sie die Hydraulikschlduche an und regulieren Sie das gewiinschte Ausgangsdrehmoment ein (siehe Seiten 11-12).

= Platzieren Sie das Werkzeug auf Mutter und HYTORC Washer, so dass der Aufsatz vollstdndig aufsitzt.

= Driicken und halten Sie den Férderknopf an der Pumpenfernbedienung, bis das Werkzeug vollstiandig dreht, dann lassen Sie los.

= Wiederholen Sie fortlaufende Zyklen “DRUCKEN-FORDERN-KLICK-FREIGEBEN®, bis das Werkzeug beim vorgegebenen
Drehmoment/PSI stoppt und die Mutter sich nicht weiterdreht.

LOSEN DER HYTORC WASHER

= Konfigurieren Sie den Aufsatz HYTORC Washer, so dass LOOSEN sichtbar ist, wenn das Werkzeug auf der
Anwendung aufsitzt,

= Drehen Sie den Pumpendruck oder Drehmomentwert auf maximale Leistung hoch.

= Setzen Sie den Aufsatz auf die Anwendung auf so dass er sowohl auf die Mutter als auch die HYTORC Washer wirkt.

= Erhohen Sie den Druckbis sich die dul3ere Buchse frei bewegt.

= Ldsen Sie die Bolzen schrittweise in umgekehrter Reihenfolge des Festziehens, um eine Dezentrierung zu vermeiden.

= Entfernen Sie per Hand Mutter und HYTORC Washer.

HYTORC Washer Aufsatz HYTORC Washer

MXT+ Hydraulischer Drehmomentschliissel Grundlegendes Betriebshandbuch 14



6. VYERSCHRAUBUNG MIT DER HYTORC NUT

Die HYTORC Nut ist eine mechanische Spannvorrichtung mit dualer Verzahnung, die Ubliche Sechskantmuttern bei Anwendungen
ersetzt. Das Werkzeug ist fiir das Verschrauben mit der HYTORC Nut konfiguriert, indem der Aufsatz HYTORC Nut installiert wird.
HINWEIS: Bei Verschraubungen mit der HYTORC Nut ist keine Drehmomentstiitze erforderlich. Das Aufsetzen der Abdeckung fiir die
hintere Verzahnung wird empfohlen.

INSTALLATION DES AUFSATZES FUR HYTORC NUT

= Driicken Sie die Taste an der Getriebehalterung und
entnehmen Sie den Vierkantantrieb.

» Schieben Sie den Direktaufsatz flir HY TORC Nut
in das Werkzeuggehause. Fiihren Sie die spezielle
Getriebehalterung auf der Gegenseite ein und drehen zum
Festziehen im Uhrzeigersinn.

= Platzieren Sie das Werkzeug auf HY TORC Nut, so dass der
Aufsatz wirklich vollstdndig aufsitzt.

FESTZIEHEN DER HYTORC NUT

= SchlieRen Sie die Hydraulikschlduche an und regulieren Sie das gewiinschte Ausgangsdrehmoment ein (siehe Seiten 11-12).

= Driicken und halten Sie den Foérderknopf an der Pumpenfernbedienung, bis das Werkzeug vollstidndig dreht, dann lassen Sie los.

= Wiederholen Sie fortlaufende Zyklen “DRUCKEN-FORDERN-KLICK-FREIGEBEN" bis sich die duRere Buchse nicht weiterdreht
und das Werkzeug beim vorgegebenen Drehmoment/PSI stoppt.

LOSEN DER HYTORC NUT

= Konfigurieren Sie den Direktaufsatz der HYTORC Nut, so dass LOOSEN sichtbar ist, wenn das Werkzeug auf der
Anwendung aufsitzt.

= Drehen Sie den Pumpendruck oder Drehmomentwert auf maximale Leistung hoch.

= Lassen Sie Aufsatz und die HYTORC Nut einrasten,

= Erhohen Sie den Druck bis sich die dul3ere Buchse frei bewegt.

= Ldsen Sie schrittweise in umgekehrter Reihenfolge des Festziehens, um eine Dezentrierung zu vermeiden.

= Entfernen Sie die HYTORC Nut per Hand.

HYTORC Nut Direktaufsatz flir HYTORC Nut
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7. PFLEGE UND WARTUNG

WARTUNG DES WERKZEUGS

Die Wartung muss von einem qualifizierten Techniker durchgefiihrt werden.

Verwenden Sie die Abdeckung fiir die hintere Verzahnung, um das Werkzeug zu schiitzen, wenn es nicht verwendet wird.

Uberpriifen Sie vor jeder Nutzung das Werkzeug. Repatieren oder ersetzen sie jedes offensichtlich verschlissene oder
beschadigte Teil.

Sie sollten das Werkzeug regelméaRig zerlegen, reinigen, ptiifen und fetten lassen. Je nach Verfahren, Verwendung und
Bedingungen kann eine hdufigere Wartung notwendig sein.

Mit der Modifikation jeglichen Bauteils erlischt die Garantie.

KALIBRIERUNG

HYTORC empfiehlt, alle Werkzeuge regelmiRig zu testen und neu zu kalibrieren. Je nach Yerfahren, Verwendung und
Bedingungen kann eine haufigere Kalibrierung notwendig sein.

Der Kunde/Benutzer ist filr die Organisation von Tests und Rekalibrierungen verantwortlich.

Kontaktieren Sie 1-800-FOR-HYTORC fiir Unterstlitzung oder weitere Informationen.

Lagern Sie bei Nichtgebrauch Werkzeugbestandteile, Anleitungen und Kalibrierprotokolle in

dem Kunststoff- Aufbewahrungskoffer.

MXT+ Hydraulischer Drehmomentschliissel Grundlegendes Betriebshandbuch
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ANDERUNGSPROTOKOLL

April 2021 - Erste Ausgabe.
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HYTORC WELTZENTRALE

333 Route 17 North, Mahwah, NJ 07430 - +201-512-9500 - 800-FOR-HYTORC

DAS RYTORC-UNIVERSL
ZIALISTEN
JROERNISSE

A

CHOP
IHRE

ERF

UBER 100 LAN

JERN ZU

/6L, VE

J

j
100

NIt

AL

]

N BESTEKT AUS UBE
FUR VERSC

BUNGE

AUBL
ASTUTZEN.




	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-082521
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-0825212
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-0825213
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-0825214
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-0825215
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-0825216
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-0825217
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-0825218
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-0825219
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252110
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252111
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252112
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252113
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252114
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252115
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252116
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252117
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252118
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252119
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252120
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252121
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252122
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252123
	HYTORC-MXT_PLUS-Basic_Operations_Manual-DE-08252124

