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Diese Anleitung gilt fiir alle Werkzeug-Artikelnummern der Produktfamilien jGun Single Speed und Dual
Speed Plus. Bitte prifen Sie die Angaben zu Ausgabe und Datum am Seitenende, um sicherzustellen, dass
es sich um eine aktuelle Ausgabe der Anleitung handelt. Die neueste Ausgabe kénnen Sie jederzeit auf der
Homepage von HYTORC herunterladen.

PRODUKTFAMILIE JGUN SINGLE SPEED: EN-, EN-ISO-, ISO-Normen:
J-.25, J-.5, J-1, J-3, J-5,
J-8

ENISO 12100-1:2011  EN ISO 4414:2010

PRODUKTFAMILIE JGUN DUAL SPEED PLUS: ENISO 12100-2:2011  EN 61310-2:2008
J-A5-AP, J-A1-AP, J-A3-AP, J-A5-AP, J- | ENISO 14121-1:2007  EN 61310-3:2008
AB-AP ENISO 11148-6:2012  ISO 3744:2011

PRODUKTFAMILIE JGUN DSP WHEEL GUN:

JGUN-A1-AP-WG. JGUN-A3-AP-WG Wenn Sie eine vollsténdige EU-
Konformitétserklérung oder weitergehende

Unterstiitzung bendétigen, setzen Sie sich bitte mit

HYTORC ist eine Vertriebsmarke der lhrem H'YTORC—M/tarbelter'vor O.rt'ln Verbindung,

. . rufen Sie unsere Zentrale in Krailling an (+49 89
Barbarino & 'K'IF_’ GmbH 230999-0) oder besuchen Sie die Homepage
Justus-von-Liebig-Ring 17 www.hytorc.de.

82152 Krailling / Minchen

Hinweis: Anderungen der Informationen in diesem Dokument ohne Ankiindigung vorbehalten. HYTORC
tibernimmt hinsichtlich des vorliegenden Materials keinerlei Gewéhrleistung. Dies schlie3t stillschweigend
angenommene Gewaéhrleistungen hinsichtlich Marktgéngigkeit und Tauglichkeit fiir einen bestimmten Zweck
ein. HYTORC ist nicht haftbar fiir Fehler im vorliegenden Dokument oder fiir daraus resultierende Neben- oder
Folgeschéden in Verbindung mit der Beibringung, Ausfiihrung oder Nutzung des vorliegenden Materials. Es
wird aulBerdem empfohlen, dass der Endkunde oder der Vor-Ort-Servicetechniker sicherstellt, dass er
hinsichtlich des im vorliegenden Dokument beschriebenen Zubehérs die neueste (liberarbeitete Fassung der
Anleitung vorliegen hat und damit vertraut ist.

Erkldrung zur Rechtebeschrénkung: Die Nutzung und Vervielfdltigung der Informationen in dieser Anleitung
beschrédnken sich auf den Kaufer, Endnutzer oder qualifizierten HYTORC-Mitarbeiter. Es wird empfohlen, dass
ein qualifizierter Schulungsmitarbeiter von HYTORC alle Personen, die den Schrauber und das Zubehoér in
dieser Anleitung verwenden oder warten, ordnungsgeméR schult. Die Verdnderung oder Verdffentlichung
durch nicht befugte Personen oder Mitarbeiter ist strengstens verboten.

Produktmodifikationen: Es ist Endnutzern ohne Ausnahme VERBOTEN, die in dieser Anleitung genannten
Produkte zu modifizieren. Falls ein Schraubfall die Modifikation eines Werkzeugs oder Standardzubehbrteils
erfordert, besprechen Sie dies bitte mit lhrem HYTORC-Mitarbeiter vor Ort. Er kann die gegebenenfalls
notwendige Unterstlitzung zur Modifikation liefern.

© TORQUE GUN 2014: Alle Rechte vorbehalten. Die Vervielféltigung, Abédnderung oder Ubersetzung ist ohne
vorherige schriftliche Genehmigung verboten. Ausnahmen davon bestimmt das Urheberrechtsgesetz.

4. Ausgabe. In Deutschland gedruckt. Oktober 2014.
Entspricht der verodffentlichten Norm BS EN 82079-1:2012.



TECHNOLOGIE UND LEBENSLANGEN WELTWEITEN VOR-

ORT-SERVICE.

KOSTENLOSER SERVICE

¢ KOSTENLOSE Erst-Sicherheitsschulung fur Nutzer bei Erhalt der Ware

¢ KOSTENLOSE halbjahrliche Sicherheitseinweisung fur Nutzer auf Anfrage

¢ KOSTENLOSE jahrliche Sicherheitseinweisung nach Vereinbarung

¢ KOSTENLOSE Leihwerkzeuge bei defektem Produkt meist innerhalb von 24 Stunden
¢ KOSTENLOSE Beratung/Schulung zu Drehmomentverschrauben/Verspannen

¢+ KOSTENLOSE halbtagige Beaufsichtigung bei erstmaliger Nutzung
¢ KOSTENLOSE jahrliche Produktprifung nach Vereinbarung
¢ KOSTENLOSE Vorflihrung des Produkts
¢ KOSTENLOSE unbedingte 12-Monatsgarantie
*

L

KOSTENLOSE Upgrades wahrend der Nutzungsdauer des Werkzeugs zur Verbesserung der Sicherheit,
anglebigkeit und Funktionalitat

(Fiir die oben aufgelisteten Services fallen KEINE Reisekostenaufschldge an.)

REPARATUR

« Auf alle Reparaturen geben wir eine Garantie von 6 Monaten.

* Fur Reparaturen fallen die in der HYTORC-Preisliste aufgefuihrten Kosten fiir Arbeitszeit und Ersatzteile an.

+  Alle Reparaturen im Rahmen der Garantie sind GEBUHRENFREI. Das beinhaltet auch die Riickfracht.

* Alle Reparaturen werden unter Last gepruft. So gewahrleistet HYTORC Reparaturdienste von héchster Qualitat.

WERKZEUGVERLEIH

*  Wenn Sie ein Werkzeug mieten bzw. kostenpflichtig leihen, gewahren wir lhnen auf Neukdufe einen Rabatt in
Hohe von mindestens 50 % der Miet- / Leihkosten.

* Wenn Sie erstmalig ein Werkzeug leihen / mieten, ist die Einweisung dafir KOSTENFREI.

» Leihwerkzeuge unterliegen der Leistungsgarantie und der KOSTENLOSEN Police fiir Leihwerkzeuge von
HYTORC.

BESUCHEN SIE UNS UNTER

www.hytorc.de oder www.devotec.de

ZUFRIEDENHEITSGARANTIE +49 89 230999-0

HILFE. Wenn Sie weitergehende Unterstiitzung bendtigen, rufen Sie bitte Inren HY TORC-Mitarbeiter vor

T')RQ“E Gu“ Ort, unsere Zentrale in Krailling (+49 89 230999-0) oder unsere 24-Stunden-Hotline
AIYTORG CONMPANY (+49 - 800-500 58 88) an. Hilfe 24/71
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GARANTIE

Die jGun hat eine beschrankte Garantie von einem Jahr. Jeder HYTORC-
Schrauber wird vor Versand gepruft und es wird gewahrleistet, dass
Verarbeitung und Material frei von Mangeln sind. HYTORC repariert oder
ersetzt jedes Werkzeug, an dem innerhalb eines (1) Jahres ab Kauf bei
Prufung ein Mangel hinsichtlich der Verarbeitung oder des Materials
festgestellt wird, kostenlos. Fuhren von HYTORC nicht befugte
Reparaturdienstleister Reparaturen oder Reparaturversuche an einem
Werkzeug durch, sind daraus entstehende Mangel von der Garantie
ausgeschlossen.

Es sind keine anderen Reparatur- und Ersatzmal3nahmen als die in dieser
Anleitung beschriebenen vorgesehen oder gestattet. HYTORC ist keinesfalls
haftbar fur Nebenschaden, besondere und zusatzliche Schadenanspriche
oder Folgeschaden, einschliellich entgangenen Gewinns. Diese Garantie gilt
alleinig und schliel3t alle anderen Garantien und Bedingungen hinsichtlich
Marktgangigkeit oder Tauglichkeit fur einen bestimmten Nutzungszweck aus,
ganz gleich ob schriftich oder mundlich, ausdrucklich oder stillschweigend
angenommen.

Diese Garantie verleiht Ihnen festgelegte Rechte. Sie haben eventuell auch
andere Rechte, die je nach Staat oder Region unterschiedlich sein kdnnen. In
Landern, in denen der Ausschluss von stillschweigend angenommenen
Gewahrleistungen oder Beschrankungen von Neben- oder Folgeschaden
nicht erlaubt ist, gelten die obenstehenden Beschrankungen gegebenenfalls
nicht far Sie.

Wenn Sie Fragen zur Garantie haben, kontaktieren Sie bitte unsere
Zentrale unter +49 89 230999-0.

TORQUE GUN

ORC-
TORQUE GUN o Uirensesven oeR Hyion

A HYTORC COMPANY 120 Wesley Street, Hackensack, New Jersey 07606 U.S.A.
Tel: +49 89 230999-0 * E-Mail: info@hytorc.de « Web:
www.hytorc.de
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UBERBLICK JGUN-
SCHRAUBER

Der jGun-Schrauber, ein pneumatisches Drehmomentwerkzeug, ist darauf ausgelegt, gefahrlos und
prazise ein Drehmoment von bis zu 10.846 Nm auf ein Schraubelement aufzubringen. Daflir wird
ein patentiertes Drehmomentverstarker-System mit Planetengetriebe sowie ein passender
Reaktionsarm bzw. eine HYTORC-Disc mit HYTORC-Mutter verwendet. Der
Drehmomentverstarker erzeugt ein Drehmomentverhaltnis von bis zu 1450:1. Der Reaktionsarm
bzw. die Disc nehmen dabei das hohe Gegendrehmoment auf, das beim Erreichen des
eingestellten Drehmomentwerts entsteht. Sobald das Schraubelement auf die gewunschte
Festigkeit angezogen ist, kommt die jGun beim Erreichen des eingestellten Drehmomentwerts
gefahrlos zum Stillstand.

Anders als bei Schlagschraubern tbertragt der jGun-Schrauber kein Arbeitsmoment auf den
Bediener. Das Anzugsmoment wirkt lediglich auf Schraubelement und Abstlitzungsoberflache.

Diese Anleitung enthalt Informationen sowohl zur Standardversion der jGun als auch zur jGun Dual Speed.

I
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SICHERHEIT MIT DEM
JGUN-SCHRAUBER

Das Werkzeug darf nur von qualifiziertem Personal bedient werden, das diese Anleitung griindlich studiert
hat. Ein unsicherer Umgang mit diesem Werkzeug kann zur schweren oder tddlichen Verletzungen fuhren.

* Prifen Sie beim Auspacken alle Teile des jGun-Schraubers. Bitte informieren Sie unverziglich
Ihren Handler, falls Sie einen Mangel feststellen, und benutzen Sie keinesfalls das mangelhafte
Werkzeug.

+  Wird das Werkzeug nicht ordnungsgemaf verwendet, kann das zu Personenschaden und/oder
Schaden an Schrauber und Zubehdr fuhren.

» Stellen Sie vor dem Einsatz sicher, dass der Arbeitsbereich sauber und frei von Hindernissen ist.

*  Wartung und Reparatur des jGun-Schraubers sind von einem qualifizierten Drucklufttechniker
durchzufihren.

* Modifikationen an einem jGun-Schrauber oder seinem Zubehor sind gefahrlich und fuhren zum
Erléschen der Garantie.

* Prifen Sie das Werkzeug vor jedem Einsatz und lassen Sie stark beanspruchte und beschadigte
Teile austauschen.

+ Bewahren Sie den jGun-Schrauber und das Zubehor bei Nichtgebrauch in dem dafir
vorgesehenen mitgelieferten Plastikkoffer auf. Setzen Sie den Schrauber weder hoher
Luftfeuchtigkeit noch starken Temperaturschwankungen aus.

Personliche Schutzausriustung

+ Tragen Sie bei Verwendung des jGun-Schraubers stets geeignete Schutzausriistung bestehend
aus Handschuhen, Schutzbrille, Gehdrschutz, Schutzhelm und Arbeitsschuhen.

Anforderungen hinsichtlich Luftzufuhr

e Der Schlauch fir die Luftzufuhr muss einen Durchmesser von mindestens 1,27 cm aufweisen,
damit der jGun-Schrauber mit ausreichend Luft versorgt wird.

» Die Luftzufuhr muss bei einem Durchsatz von 51 m3/h mindestens 6,21 bar betragen.

» Stellen Sie sicher, dass alle Schlauchanschllsse dicht und frei von Leckagen sind. Achten Sie
darauf, die Schlauchanschlisse nicht zu stark anzuziehen.

» Verwenden Sie stets die mitgelieferte FRL-Unit (Filter, Regler und Schmiervorrichtung). Verwenden
Sie keinesfalls andere Druckluftdler oder Regler.

BITTE BEACHTEN SIE:

Stellen Sie den Luftdruck an der FRL-Unit bei laufendem Werkzeug ein. Beachten Sie dazu den Abschnitt
Einstellung und Nutzung“ der FRL-Unit.

«  Offnen Sie die an die FRL-Unit angeschlossene Luftzufuhr und stellen Sie bei laufendem jGun-
Schrauber den Druck am Regler ein.

» Stellen Sie den Luftdruck ein, der zum Erreichen des gewiinschten Drehmoments benétigt wird.
Den bendtigten Druck entnehmen Sie der mitgelieferten Umrechnungstabelle Druck/Drehmoment
bzw. den Druck-Drehmoment-Umrechnungstabellen.

o BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG
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Der neue patentierte Sicherheitshebel

Dieser patentierte Sicherheitsmechanismus verringert deutlich
die Wahrscheinlichkeit von Bedienfehlern, die zu
Sicherheitsrisiken fiihren kdnnen.

Der Hebel muss beim Betatigen des Drickers gedriickt
gehalten werden. Dadurch wird gewahrleistet, dass der
Bediener die Quetschkanten nicht berliihren kann.

Reaktionsarm oder HYTORC-Disc

Wahlen Sie den fir den konkreten Schraubfall geeigneten Reaktionsarm. Der jGun-Schrauber wird mit einem
Reaktionsarm in Standardlange geliefert. Moglicherweise haben Sie lhren Schrauber aber mit einem
speziellen Reaktionsarm fir einen konkreten Schraubfall bestellt.

Abbildung 1: Reaktionsarm

Das HYTORC-Disc-System kann fiir alle Schraubfalle anstelle des Reaktionsarms verwendet werden.

BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG
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Abbildung 2:  HYTORC-Disc und Antrieb

ACHTUNG!
Nehmen Sie niemals Modifikationen an einem Reaktionsarm vor! Veranderungen am
t Reaktionsarm kénnen zu Personenschaden und Schaden am Werkzeug fihren.

BITTE BEACHTEN SIE:

Bei Modifikationen am Reaktionsarm erlischt die Garantie fir den Reaktionsarm und den jGun-
Schrauber. Wenn Sie eine Sonderanfertigung des Reaktionsarms benétigen, beraten Sie sich bitte
mit Ihrem HYTORC-Mitarbeiter vor Ort.

Montage von Reaktionsarm und Stecknuss

+ Wahlen Sie den fir die konkrete Aufgabe geeigneten Reaktionsarm. Der jGun-Schrauber wird mit
einem Reaktionsarm in Standardlange geliefert. Méglicherweise haben Sie ihren Schrauber aber
mit einem speziellen Reaktionsarm fur einen konkreten Verwendungszweck bestellt.

* Wenn Sie die HYTORC-Disc verwenden, folgen Sie den Montageanweisungen im Abschnitt
,Uberblick HYTORC-Disc".

* Reinigen Sie vor Montage des Reaktionsarms den Reaktionsarm und die Gegenflache am
jGun-Lauf.

» Schieben Sie den Reaktionsarm auf den jGun-Lauf. Die Verlangerung des Reaktionsarms
zeigt dabei vom jGun-Schrauber weg.

@ BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG
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Abbildung 3:  Montage des Reaktionsarms

I VORSICHT !!

MONTIEREN SIE DEN REAKTIONSARM STETS SO, DASS DIE
VERLANGERUNG VOM SCHRAUBER WEG ZEIGT.

BEI FALSCHER MONTAGE DES REAKTIONSARMS KONNTE DER
REAKTIONSARM IHRE HAND ODER EIN ANDERES KORPERTEIL TREFFEN
UND DADURCH VERLETZUNGEN HERVORRUFEN.

Abbildung 4:  Montierter Reaktionsarm

=l
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* Fixieren Sie den Reaktionsarm am jGun-Schrauber, indem Sie die Feststellschraube an der
Offnung im gezahnten Abschnitt ausrichten und anschlieRend fest anziehen.

Abbildung 5:  Anziehen der Feststellschraube des Reaktionsarms

+ Setzen Sie eine Stecknuss geeigneter Abmessung auf den jGun-Lauf.

Abbildung 6: Montage der jGun-Stecknuss

* Montieren Sie Sicherungsstift und -ring der Stecknuss.

Q BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG



TORQUE GUN

A HYTORC COMPANY

Abbildung 7: Montage von Sicherungsstift und -ring der Stecknuss

Wichtige Hinweise zur Betriebssicherheit
» Stellen Sie vor Anziehen des Schraubelements sicher, dass der Reaktionsarm direkt an
einem geeigneten unbeweglichen Gegenstand anliegt.

Abbildung 8: Positionierung des Reaktionsarms
r ki -~ 2 \
g ! “’ G

« Die Verwendung der HYTORC-Disc verhindert die Bewegung aulierer Teile und tragt so
zum Arbeitsschutz bei. Siehe Abschnitt ,Uberblick HY TORC-Disc*.
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I VORSICHT !!

LIEGT DER REAKTIONSARM VOR DEM ANZIEHEN DES
SCHRAUBELEMENTS NICHT DIREKT AN EINEM GEEIGNETEN
UNBEWEGLICHEN GEGENSTAND AN, KANN DER BEDIENER DIE
KONTROLLE UBER DAS WERKZEUG VERLIEREN, WAS ZU
VERLETZUNGEN FUHREN KANN.

* Halten Sie alle Kdrperteile vom Reaktionsarm und der Kontaktoberflache des Reaktionsarms (also dem
unbeweglichen Gegenstand) fern.

I VORSICHT !!

3 BRINGEN SIE BEIM ANZIEHEN DES SCHRAUBELEMENTS NIEMALS EIN
“ KORPERTEIL ZWISCHEN DEN REAKTIONSARM UND DEN
© GEEIGNETEN UNBEWEGLICHEN GEGENSTAND.

BEFINDET SICH BEIM ANZIEHEN DES SCHRAUBELEMENTS EIN
KORPERTEIL ZWISCHEN REAKTIONSARM UND UNBEWEGLICHEM
GEGENSTAND, KANN DIES ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

« Stellen Sie sicher, dass der jGun-Lauf mit der Schraube in Linie gebracht ist und die
Stecknuss vollstandig an der Mutter aufliegt.

* Gegebenenfalls verschiebt sich der jGun-Schrauber leicht, wenn das Werkzeug gegen die
Schraubenkraft zu wirken beginnt.

@ BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG
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EINSTELLUNG UND NUTZUNG
DES JGUN-SCHRAUBERS

Die ordnungsgemafe Einstellung und Nutzung des jGun-Schraubers vor und wahrend der Montage
gewabhrleistet prazise Ergebnisse und eine sichere Bedienung. Um die Langlebigkeit des Werkzeugs
sicherzustellen, muss die mitgelieferte FRL-Unit mit dem ebenfalls mitgelieferten Schlauch verwendet werden.
Weitere Informationen dazu finden Sie weiter unten im Abschnitt ,Uberblick FRL-Unit*.

Einstellung des Drehmomentwerts
1. Den Drehmomentwert flir das anzuziehende Schraubelement entnehmen Sie der nachstehenden

Tabelle Drehmoment-Kennwerte flir Schrauben.
Tabelle 1 - Drehmoment-Kennwerte flir Schrauben

SAE1 SAE2 ASTM 193 Grade Gr. 7 A/F Heavy Hex
2068 bar B7 Schraube Nut Newtonmeter Geschatzte Kraft
2,54 cm 2,22 cm 3,65 cm 406,8 80.735,2 N
2,86 cm 2,54 cm 4,13 cm 576,2 105.378,4 N
3,18 cm 813,5 133.246,5 N
3,49 cm 2,86 cm 3,02 cm 949,1 164.539,7 N
3,18 cm 5,08 cm 1084,7 208.070,1 N
3,81 cm 1220,2 199.102,4 N
4,13 cm 3,49 cm 5,56 cm 1.694,8 237.535,2 N
3,81 cm 6,03 cm 2.033,7 287.430,8 N
4,45 cm 2.169,3 277.569,1 N
4,76 cm 2.440,5 321.606,5N
4,13 cm 6,51 cm 2.711,6 340.466,9 N
5,08 cm 2.982,8 369.647,3 N
4,45 cm 6,99 cm 3.525,1 397.849 N
5,72 cm 4.067,5 475.070,2 N
4,76 cm 7,46 cm 5.016,5 492.329,3 N
6,35 cm 5,08 cm 7,94 cm 5.423,3 592.503,2 N
6,99 cm 6.914,7 724.615,4 N
5,72 cm 8,89 cm 8.134,9 748.191 N
7,62 cm 9.490,7 868.737,8 N
6,35 cm 9,84 cm 10.846,5 948.005,2 N
8,26 cm 12.202,4 1.026.204,9 N
8,89 cm 6,99 cm 10,8 cm 13.558,2 1.195.682,2 N
9,53 cm 7,63 cm 11,75 cm 17.625,6 1.379.838,6 N
10,16 cm 19.659,4 1.574.670,8 N
8,26 cm 12,7 cm 22.371 1.641.927,9 N
10,8 cm 26.438,5 1.785.516,5N

Die vorstehenden Daten beziehen sich auf Muttern, die gemal Herstellervorgaben geschmiert wurden. Die tatséchliche
Reibung kann variieren. In Extremféllen sollte daher der Hersteller der Mutter kontaktiert werden. Die Tabelle dient nur der
Orientierung.
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2. Ermitteln Sie den Luftdruck, der zum Erreichen des gewlinschten Drehmoments benétigt wird, aus der
Druck-Drehmoment-Umrechnungstabelle, die jedem Werkzeug beiliegt.

3. Offnen Sie die an die FRL-Unit angeschlossene Luftzufuhr und stellen Sie bei laufendem
Drehmomentwerkzeug den Druck am Druckregler ein.

BITTE BEACHTEN SIE:

Der Druck muss bei laufendem Drehmomentwerkzeug eingestellt werden. Wird das
Drehmomentwerkzeug abgeschaltet, zeigt die Druckanzeige einen etwas héheren Druck an,
als bei laufendem jGun-Schrauber eingestellt wurde. Das ist vollig normal. Bei Betriebslast
wird das eingestellte Drehmoment erzeugt.

Anderung der Antriebsrichtung
1. Beim Vierkantantrieb kann zwischen Vorwarts- und Ruickwartsbetrieb umgeschaltet werden.

2. Schieben Sie dazu den Richtungsschalter an der Riickseite nach links (Anziehen) bzw. nach rechts
(Losen).

Abbildung 9: Hebel fiir Antriebsrichtung der jGun

3. Stellen Sie vor Betrieb des Schraubers sicher, dass der Hebel ganz links bzw. ganz rechts sitzt.
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Bedienung der jGun

Der jGun-Schrauber wird wie folgt bedient:

1.

aoRrobd

7.

Setzen Sie eine Stecknuss mit geeigneten Abmessungen auf den Vierkantantrieb und fixieren Sie sie mit
Sicherungsstift und -ring.

Stellen Sie sicher, dass die Stecknuss vollstandig auf den Vierkantantrieb aufgesteckt ist.

Stecken Sie die Stecknuss auf die Mutter.

Stellen Sie sicher, dass die Stecknuss vollsténdig auf die Mutter aufgesteckt ist.

Stellen Sie sicher, dass der Reaktionsarm fest an einer unbeweglichen Oberflache anliegt, beispielsweise
einer angrenzenden Mutter, einem Flansch oder dem Gehause des zu verschraubenden Gegenstandes.
(Wenn Sie anstelle eines standardmafRigen Reaktionsarms die HYTORC-Disc verwenden, achten Sie
darauf, dass die Disc gemafR Abschnitt ,Uberblick HY TORC-Disc* montiert ist.)

Betatigen Sie kurz den Drucker des Drehmomentwerkzeugs, um zu sicherzustellen, dass die Stecknuss
richtig anliegt und der Reaktionsarm ordnungsgemalf positioniert ist.

Abbildung 10: Bedienung der jGun

= gl ~.

Ziehen Sie das Schraubelement an, indem Sie den Driicker so lange gedrickt halten, bis sich die
Stecknuss nicht mehr dreht und Luft am Motor vorbeistromt.

I VORSICHT !!

STELLEN SIE SICHER, DASS DER REAKTIONSARM RICHTIG MONTIERT
IST UND AN EINEM FESTEN, SICHEREN REAKTIONSPUNKT ANLIEGT. UM
ZUSATZLICHE RISIKEN ZU VERMEIDEN, HALTEN SIE SICH BEI DER
BEDIENUNG VON DER RUCKSEITE DES REAKTIONSARMES FERN.
SETZEN SIE DAS SYSTEM BEIM ERSTEN ANSETZEN DES WERKZEUGS
KURZ DRUCK AUS. FALLS SICH DAS WERKZEUG VERSCHIEBT ODER

NACH OBEN ZIEHT, UNTERBRECHEN SIE DEN BETRIEB UND BRINGEN
SIE DEN REAKTIONSARM AUF EINER FESTEREN UND SICHEREREN
OBERFLACHE IN POSITION.
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Losen eines Schraubelements

1. Stellen Sie den Druck der FRL-Unit auf den maximalen Wert der Druck-Drehmoment-
Umrechnungstabelle ein.

Stecken Sie die Stecknuss des Drehmomentwerkzeugs vollstandig auf die Mutter.

Setzen Sie den Reaktionsarm fest an einer unbeweglichen Oberflache an oder platzieren Sie den
HYTORC-Disc-Antrieb auf der Disc.

@ N

4. Stellen Sie sicher, dass die Drehrichtung des Schraubers richtig fur das Lésen eingestellt ist.
5. Losen Sie das Schraubelement.
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WARTUNG UND REPARATUR
DES JGUN-SCHRAUBERS

Die jGun arbeitet nahezu wartungsfrei, da die FRL-Unit den Schrauber bei Betrieb kontinuierlich mit
Pneumatikdl versorgt. Dennoch tragen ordnungsgemafRe Reparaturen und vorsorgliche Wartung
mafgeblich zu einer langeren Lebensdauer des Schraubers bei.

Wartung von Schlauchen und Verbindungsstiicken

. Begutachten Sie vor jedem Einsatz des Werkzeugs die Luftschlduche und Verbindungsstiicke.
. Lassen Sie stark beanspruchte und undichte Schlduche austauschen.
. Ziehen Sie undichte Verbindungsstticke fest.

I VORSICHT !!

NICHT FEST GENUG ANGEBRACHTE VERBINDUNGSSTUCKE KONNEN EINE
GEFAHR DARSTELLEN, WENN SIE DRUCK AUSGESETZT WERDEN. ZU FEST
ANGEZOGENE VERBINDUNGSSTUCKE HINGEGEN KONNEN DAS GEWINDE
DAUERHAFT BESCHADIGEN.

NICHT FEST GENUG ODER ZU FEST ANGEZOGENE VERBINDUNGSSTUCKE
KONNEN ZU PERSONENSCHADEN UND SCHADEN AM WERKZEUG FUHREN.
STELLEN SIE DAHER SICHER, DASS DIE SCHLAUCHANSCHLUSSE FEST, ABER
NICHT ZU FEST MONTIERT SIND.

Schmierung des Druckluftmotors

Der Druckluftmotor wird folgendermafien geschmiert:

1. Drehen Sie den jGun-Schrauber auf den Kopf und I6sen Sie den Luftschlauch vom
Schlauchanschlussstlick.

2. Gielen Sie etwa 30 Milliliter Ol fir Pneumatik-Werkzeuge in das Schlauchanschlussstiick
des Schraubers bzw. spriihen Sie ein Schmiermittel hinein.

3. SchlieRen Sie den Schlauch wieder an und verwenden Sie den Schrauber. Halten Sie sich
dabei von der Ausblasdffnung am Fuld des Giriffs fern. Bei erstmaliger Bedienung nach der
Schmierung tritt aus dieser Offnung das Uberschiissige Schmiermittel aus.

Kalibrierung

HYTORC liefert zu jedem Werkzeug eine Druck-Drehmoment-Umrechnungstabelle. Die angegebene
Genauigkeit liegt bei +/- 5 %. Bei ordnungsgemafl gewarteten und gepflegten Werkzeugen wird diese
angegebene Genauigkeit eingehalten. Die vorliegende Bedienungsanleitung fur den jGun-Schrauber
enthalt Anweisungen zur ordnungsgemafRen Wartung.

Soll der Schrauber flr einen kritischen Schraubfall verwendet werden oder bestehen Zweifel am
erzeugten Drehmoment, kdnnen und sollten Drehmomentprazision und Leistung des Schraubers
mittels Kalibrierung geprift werden. HYTORC bietet gegen ein geringes Entgelt einen
Kalibrierservice.

Die aktuellen Drehmoment-Umrechnungstabellen finden Sie auf unserer Webseite:
www.hytorc.de/download/drehmoment-tabellen.html.
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JGUN DUAL SPEED PLUS

Die jGun Dual Speed Plus ist ein weiterer innovativer Pneumatik-Schrauber aus dem Hause HYTORC. Der
Bediener kann aus zwei Gangen wahlen: Schnellgang und Kraftgang. AuRerlich entspricht der Schrauber Dual
Speed Plus der jGun Dual Speed. Der Unterschied liegt im Kupplungsrad am Lauf des Schraubers, das die
Umschaltschelle durch eine Drehbewegung lenkt, statt durch Druck und Zug wie bei der Standardversion der
jGun Dual Speed.

Abbildung 12: jGun Dual Speed Plus mit Reaktionsarm

@ BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG



TORQUE GUN

A HYTORC COMPANY

Umschalten zwischen den Gangen

Der Schrauber Dual Speed Plus verfugt tber zwei Gange: Schnellgang und Kraftgang.

Abbildung 13: Einstellungen Schnellgang (links) und Kraftgang (rechts)

Einstellung Schnellgang (NEU GESTALTETE UMSCHALTSCHELLE)
* Um in den Schnellgang zu schalten, schieben Sie die Umschaltschelle nach vorn und drehen Sie
sie gegen den Uhrzeigersinn.

Einstellung Kraftgang (NEU GESTALTETE UMSCHALTSCHELLE)
« Um in den Kraftgang zurtickzuschalten, drehen Sie die Umschaltschelle einfach im
Uhrzeigersinn.

BITTE BEACHTEN SIE:

SCHALTEN SIE NIEMALS BEI LAUFENDEM SCHRAUBER ZWISCHEN DEN GANGEN
UM. Stellen Sie vor dem Umschalten zwischen Kraft- und Schnellgang stets sicher, dass
der Schrauber nicht lauft und die Umschaltschelle ganz vorn bzw. ganz hinten sitzt. Ist
die Umschaltschelle ganz auf Kraftgang geschaltet, sollte die rote Linie sichtbar sein. Bei
voll eingestelltem Schnellgang sollte die blaue Linie zu sehen sein. Ist keine der beiden
farbigen Linie zu sehen, ist die Schelle nicht in einer korrekten Position und das
Werkzeug NICHT betriebsbereit. Gegebenenfalls missen Sie den Schrauber lockern,
indem Sie vorsichtig den Dricker betatigen, um die Kupplung zu I6sen. Bei nicht richtig
eingestelltem Gang kann der Betrieb des Schraubers beeintrachtigt sein. Das kann dazu
fuhren, dass der Nutzer die Kontrolle Giber das Werkzeug verliert und/oder das Werkzeug
beschadigt wird.

Bedienung des Schraubers

Lesen Sie vor Einsatz des Schraubers die Sicherheitshinweise im Abschnitt ,Sicherheit mit dem jGun-
Schrauber” aufmerksam durch.

I VORSICHT !!

HALTEN SIE WEITE KLEIDUNG UND SCHMUCK VOM SCHRAUBER FERN. SIE
KONNEN SICH IM LAUFENDEN SCHRAUBER VERFANGEN UND SO ZU
VERLETZUNGEN FUHREN. SEIEN SIE VORSICHTIG: DER REAKTIONSARM
DREHT SICH VOR ERREICHEN DER FESTEN POSITION MIT DEM

GETRIEBEGEHAUSE MIT.
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Einsatz mit Stecknuss und Reaktionsarm

Lesen Sie folgenden Abschnitt aufmerksam durch, bevor Sie fortfahren.
Konsultieren Sie auch die Anweisungen zur Montage von Reaktionsarm und Stecknuss.

EINZELNE SCHRITTE:

* Montieren Sie zunachst Reaktionsarm und Stecknuss. Ziehen Sie alle Muttern so an, dass
sie in der gewulinschten Position sind. Im Schnellgang sollte die jGun Dual Speed Plus mit
Reaktionsarm, Sicherungsstift und -ring sowie Stecknuss verwendet werden.

* Um sicherzustellen, dass der Schrauber korrekt im Schnellgang eingestellt ist, drehen
Sie die Schelle und ziehen Sie sie nach hinten, bis sie einrastet. Drehen Sie die Muttern
mit dem Schrauber auf die Schrauben.

« Sind die Muttern in der gewunschten Position, drehen Sie die Schelle und schieben sie
nach vorn, bis sie im Kraftgang einrastet. Der Schrauber kann nun wie ein Eingang-
Werkzeug verwendet werden.

» Ziehen Sie die jGun-Stecknuss ab und montieren Sie den Reaktionsarm, wie in Abbildung 3 gezeigt.

+ Beachten Sie, dass der Reaktionsarm mittels Schnellschnappsicherung ordnungsgeman
fixiert sein muss.

* Wenn Sie den Reaktionsarm an der jGun Dual Speed Plus montiert haben, kénnen Sie
die Schrauben auf die gewlinschte Spannung anziehen.

I VORSICHT !!

BEACHTEN SIE, DASS DIE JGUN DUAL SPEED PLUS IM
SCHNELLGANG STETS MIT EINEM REAKTIONSARM VERWENDET
WERDEN SOLLTE. ANDERNFALLS KANN DER SCHRAUBER AUSSER
KONTROLLE GERATEN UND VERLETZUNGEN VERURSACHEN.

Einsatz mit HYTORC-Disc

+ Die Stecknuss fir die HYTORC-Disc sollte erst am jGun-Schrauber angebracht werden, wenn die
Muttern auf die gewlinschte Position gedreht wurden. Im Schnellgang sollte die jGun Dual Speed Plus
ausschlieRlich mit Sicherungsstift und -ring sowie Stecknuss verwendet werden.

« Stellen Sie den Schrauber auf Schnellgang ein und drehen Sie die HYTORC-Disc in die gewlinschte
Position. Schrauben Sie anschlieend die Standardmuttern auf, bis sie an der auf der Schraube
befindlichen HYTORC-Disc aufliegen.

*  Montieren Sie den mitgelieferten HYTORC-Disc-Antrieb. Bei Fragen zur Montage schlagen Sie bitte im
Abschnitt ,Uberblick HY TORC-Disc* nach.

+ Ist der HYTORC-Disc-Antrieb ordnungsgemaf montiert, stecken Sie die jGun auf Mutter und HYTORC-
Disc und ziehen Sie sie an, bis das gewunschte Anzugsmoment erreicht ist.
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UBERBLICK FRL-UNIT

Der jGun-Schrauber wird mit einer FRL-Unit (Filter, Regler, Schmiervorrichtung) geliefert. Der Schrauber ist
stets zusammen mit der FRL-Unit zu verwenden. Um die Langlebigkeit des Schraubers zu gewahrleisten, ist die
FRL-Unit stets mit dem mitgelieferten 30-cm-Schlauch an die jGun anzuschlieen. Die FRL-Unit filtert Wasser
und Fremdkérper aus der Luftzufuhr, reguliert den Luftdruck und fuhrt der Luft Pneumatikdl zur Schmierung der
jGun zu.

Die Verwendung des jGun-Schraubers ohne FRL-Unit fuhrt zum Erléschen der Garantie und kann Schaden an
Druckluftmotor und Getriebe hervorrufen. Eine unsachgemale Einstellung der Schmiervorrichtung kann zu
einer Unterschmierung von Druckluftmotor und Getriebe fuhren und dadurch Schaden am Schrauber

verursachen.

Abbildung 14: FRL-Unit (Abbildung ohne Schalldampfung)

Sicherheitshinweise zur FRL-Unit

Das Werkzeug darf nur von qualifiziertem Personal bedient werden, das diese Anleitung griindlich gelesen hat.
Der unsichere Umgang mit dem Schrauber kann zur schweren oder tédlichen Verletzungen fiihren.

* Prifen Sie beim Auspacken alle Teile der FRL-Unit. Bitte informieren Sie unverzuglich lhren Handler, falls
sie einen Mangel feststellen, und benutzen Sie mangelhaftes Werkzeug keinesfalls.

*  Wird das Werkzeug nicht ordnungsgemaR verwendet, kann das zu Personenschaden und/oder Schaden
an Schrauber und Zubehor fuhren.

« Stellen Sie vor dem Einsatz sicher, dass der Arbeitsbereich sauber und frei von Hindernissen ist.
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*  Wartung und Reparatur der FRL-Unit sind von einem qualifizierten Drucklufttechniker durchzufihren.
* Modifikationen an der FRL-Unit oder dem Zubehor sind gefahrlich und fihren zum Erldschen der Garantie.

» Prifen Sie die FRL-Unit vor jedem Einsatz und lassen Sie beanspruchte und beschéadigte Teile
austauschen.

+ Bewahren Sie FRL-Unit, Schlduche und Anschlussstiicke bei Nichtgebrauch ordnungsgemaf auf.
» Die FRL-Units sind standardméafig mit Analoganzeigen versehen. Digitalanzeigen sind fur bestimmte

Schraubfalle nicht geeignet. Bitte sprechen Sie vor Verwendung einer Digitalanzeige mit einem
Servicetechniker.

Personliche Schutzausrustung
+ Tragen Sie bei der Arbeit mit der FRL-Unit und dem jGun-Schrauber stets angemessene

Schutzausristung, bestehend aus Handschuhen, Schutzbrille, Gehérschutz, Schutzhelm und
Arbeitsschuhen.

Anforderungen hinsichtlich Luftzufuhr

* Die Leitung fir die Luftzufuhr muss einen Durchmesser von mindestens 1,27 cm aufweisen, damit der
jGun-Schrauber mit ausreichend Luft versorgt wird.

»  Die Luftzufuhr muss bei einem Durchsatz von 51 m3/h mindestens 6,2 bar betragen.

« Stellen Sie sicher, dass alle Leitungsanschlusse dicht und frei von Leckagen sind. Vermeiden Sie zu
starkes Anziehen der Leitungsanschlisse.

* Verwenden Sie stets die mitgelieferte FRL-Unit. Verwenden Sie den jGun-Schrauber keinesfalls mit
anderen Druckluftélern oder Reglern.

+  Offnen Sie die an die FRL-Unit angeschlossene Luftzufuhr und stellen Sie bei laufendem Schrauber den
Druck am Druckregler ein.

« Stellen Sie den Luftdruck ein, der zum Erreichen des gewiinschten Drehmoments benétigt wird. Den
benétigten Druck entnehmen Sie der mitgelieferten Druck-Drehmoment-Umrechnungstabelle.

BITTE BEACHTEN SIE:

Stellen Sie den Luftdruck bei laufendem Werkzeug ein. Beachten Sie dabei
den Abschnitt ,Einstellung und Nutzung®.

@ BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG



TORQUE GUN

A HYTORC COMPANY

EINSTELLUNG UND NUTZUNG
DER FRL-UNIT

Prazise Ergebnisse und sichere Bedienung sind nur bei ordnungsgemafier Einstellung und Nutzung der FRL-
Unit gewahrleistet. Um eine ordnungsgemafe Bedienung sicherzustellen, missen alle drei Bestandteile der
FRL-Unit einzeln geprift werden.

* Entleeren Sie vor Benutzung den Filterbehalter.

+ Passen Sie den Olumlauf entsprechend an.

« Befullen Sie den Schmiermittelbehalter mit Pneumatikdl (mit der FRL-Unit mitgeliefert).

Wichtige Schritte zur Bedienung der FRL-Unit

¢ Betreiben Sie die Unit stets so, dass sich der Luftstrom in Richtung der Pfeile auf der Oberseite der Unit

bewegt.
« Entleeren Sie vor jedem Einsatz den Filterbehélter, um Wasser und Ablagerungen zu entfernen.
» Befullen Sie Schmiermittelbehalter vor jedem Einsatz ausschlief3lich mit Pneumatikdl.

+ Stellen Sie den Olumlauf auf einen (1) Tropfen alle zehn (10) Sekunden ein (Unterschmierung kann
Festfressen des Motors verursachen).

+ Verwenden Sie zum Anschluss der FRL-Unit ausschlieRlich den mitgelieferten Schlauch. Eine Anderung
der Schlauchlange kann Langlebigkeit und Prazision des Schraubers beeintrachtigen. Die Verwendung

eines Schlauchs anderer Lange ist nur zu empfehlen, wenn der Schrauber mit der gewiinschten
Schlauchlange neu kalibriert und ein neues Kalibrierzeugnis ausgestellt wurde.

Leeren des Filterbehalters
Es gibt zwei Moglichkeiten, Wasser und Fremdkdrper aus dem Filterbehalter zu entfernen:
« Ablassen des Wassers Uber das Auslassventil an der Behalterunterseite.

a. Driicken Sie dazu so lange auf das Ventil, bis Wasser oder Ablagerungen aus dem
Behalter ablaufen.

» Entfernen des Behalters. Der Behalter wird wie folgt von der FRL-Unit entfernt:
a. Driicken Sie zum Entriegeln des Behalters die rechteckige schwarze Taste.

b. Drehen Sie den Filterbehalter, bis die zwei Linien am FRL-Gehause und am Filterbehalter
aneinander ausgerichtet sind.

BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG

©



TORQUE GUN

A HYTORC COMPANY

Abbildung 15: Leeren des FRL-Filterbehalters

c. Ziehen Sie den Filterbehalter nach unten, um ihn vom Gehause der
Schmiervorrichtung zu l6sen.

d. Entsorgen Sie den Inhalt des Filterbehalters.

Abbildung 16: Entfernen des FRL-Behalters
o

@ BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG



TORQUE GUN

A HYTORC COMPANY

Abbildung 17: Schmiervorrichtung der FRL-Unit zu 2/3 mit Ol befiillt
..

e. Flllen Sie den Behalter bei Bedarf wieder auf, wie im Abschnitt ,Beflillen des
Schmiermittelbehalters” beschrieben.

f. Setzen Sie die Schmiervorrichtung wieder ein, indem Sie die Linien an Filterbehalter und
FRL-Gehé&use aneinander ausrichten, den Behalter nach oben driicken und ihn
anschlieBend zum Verriegeln drehen. Die schwarze Verriegelungstaste sollte nun wieder in
ihre urspringliche Position einrasten.

Anpassen des Luftdrucks
Der Luftdruck wird mittels Regler wie folgt eingestellt:
1. Wenn Sie eine Digitalanzeige verwenden, driicken Sie an der Anzeige erst den ON-Schalter und

anschlieBend den ZERO-Schalter, um die Anzeige auf null zu setzen. Dricken Sie den ZERO-Schalter
nicht, wenn das System Druck ausgesetzt ist.

2. Jedem Schrauber liegt eine Drehmoment-Tabelle bei, mit der Luftdruck (bar) in Drehmoment (Nm)
umgerechnet werden kann. Ermitteln Sie anhand dieser Tabelle, welchen Luftdruck Sie fir das
gewunschte Drehmoment bendtigen.

3. SchlieBen Sie die Luftzufuhr an die FRL-Unit an und driicken Sie den ON-Schalter, um den aktuellen
Luftdruck anzuzeigen.

4. Lassen Sie den Schrauber laufen und drehen Sie gleichzeitig den Drehregler im Uhrzeigersinn, um den
Druck zu verringern bzw. gegen den Uhrzeigersinn, um den Druck zu erhdhen. Geben Sie der
Analoganzeige 30 Sekunden, um sich auf den neuen Stand einzustellen. (Das Druckventil ist so
eingestellt, dass ein Druck von 6,2 bar nicht Gberstiegen wird.)
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Abbildung 18: Einstellen des FRL-Reglers

Befillen des Schmiermittelbehalters
Der Schmiermittelbehalter wird wie folgt befiillt:
1. Dricken Sie zum Entriegeln des Behalters die rechteckige schwarze Taste.

2. Drehen Sie den Schmiermittelbehalter, bis die zwei Linien am Gehause der Schmiervorrichtung und am
Schmiermittelbehalter aneinander ausgerichtet sind.

3. Ziehen Sie den Schmiermittelbehalter nach unten, um ihn vom Gehause der Schmiervorrichtung zu I6sen.
4. GielRen Sie Pneumatikél in den Behélter, bis er zu etwa zwei Dritteln gefullt ist.
5.  Um den Schmiermittelbehalter wieder einzusetzen, richten Sie die Linien an Schmiermittelbehalter und

Gehéause aneinander aus, schieben Sie den Behalter in das Gehause und drehen Sie ihn, um ihn zu
verriegeln.
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Anpassen des Olumlaufs

Der Olumlauf der FRL-Unit wird wie folgt angepasst:
1. Entfernen Sie samtliche Zubehorteile vom Schrauber.

2. Lassen Sie den Schrauber laufen und beobachten Sie dabei die Tropfgeschwindigkeit des Ols hinter der
Plexiglas-Sichto6ffnung der Schmiervorrichtung.

3. Drehen Sie den Drehregler fiir den Olumlauf im bzw. gegen den Uhrzeigersinn, bis mindestens alle zehn
Sekunden ein Tropfen Ol abtropft.

Abbildung 19: Anpassen des FRL-Olumlaufs

Wartung und Reparatur

Die FRL-Unit ist ein in sich geschlossenes System und erfordert kaum Wartungsaufwand. Dennoch tragen
ordnungsgemale Reparaturen und vorsorgliche Wartung mafRgeblich zu einer langeren Lebensdauer der Unit
bei.

Schlauche und Verbindungsstiicke

«  Begutachten Sie vor jedem Einsatz des Werkzeugs die Luftschlduche und Verbindungsstuicke.
. Lassen Sie beanspruchte oder undichte Schlauche austauschen.
«  Ziehen Sie undichte Verbindungsstiicke fest.

I VORSICHT !!

NICHT FEST GENUG ANGEBRACHTE VERBINDUNGSSTUCKE KONNEN EINE GEFAHR
DARSTELLEN, WENN SIE DRUCK AUSGESETZT WERDEN. ZU FEST ANGEZOGENE
VERBINDUNGSSTUCKE HINGEGEN KONNEN DAS GEWINDE DAUERHAFT
BESCHADIGEN. NICHT FEST GENUG ODER ZU FEST ANGEZOGENE

VERBINDUNGSSTUCKE KONNEN ZU VERLETZUNGEN UND SCHADEN AM WERKZEUG
FUHREN. STELLEN SIE DAHER SICHER, DASS DIE SCHLAUCHANSCHLUSSE FEST,
ABER NICHT ZU FEST MONTIERT SIND.
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UBERBLICK HYTORC-DISC

Durch die HYTORC-Disc werden Reaktionsarme fir Drehmomentschraubern Uberflissig. Die HYTORC-Disc
wird ausschlieBlich von HYTORC verkauft und vertrieben. Die HYTORC-Disc ist eine Sechskant-
Unterlegscheibe, die unter Standardmuttern passt und in Verbindung mit dem HYTORC-Disc-Antrieb, einer
zweischaligen konzentrischen Hilse, verwendet wird. Die Mutter wird von der Hilse des inneren HYTORC-
Disc-Antriebs gedreht. Die Gegenkraft des Werkzeugs wird mit dem HYTORC-Disc-Antrieb auf die

AuRenhdilse Ubertragen.

Abbildung 20: Disc und Antrieb von HYTORC

Dadurch, dass hierbei auf3en keine beweglichen Teile zum Einsatz kommen, wird die Sicherheit erhéht. Das
System sorgt fir einen universellen HYTORC-Disc-Reaktionspunkt fir alle Schraubfalle, wodurch
sonderangefertigte Reaktionsarme Uberflissig werden. Zusatzlich verhindert das Gewindesegment, dass die
Schraube sich in der Scheibe mitdreht, wodurch der normalerweise bendétigte Gegendruck Uberflissig wird.
Anziehen und Reaktion finden entlang derselben Achse statt. Somit werden Scherkréafte eliminiert, die
Oberflachenreibung ausgeglichen und die Genauigkeit der Schraubverbindung erhéht.

@ BAHNBRECHENDE PRODUKTE ZUR PROFESSIONELLEN VERSCHRAUBUNG



TORQUE GUN

A HYTORC COMPANY

Abbildung 21: HYTORC-Disc-Antrieb an der jGun

)

(”“{1;
’*‘-\N

Sicherheit

Das System darf nur von qualifiziertem Personal bedient werden, das diese Anleitung grundlich gelesen hat.
Die nicht sichere Montage der HYTORC-Disc kann zu schweren oder tddlichen Verletzungen fuhren.

. Prifen Sie beim Auspacken alle Teile der HYTORC-Disc. Bitte informieren Sie unverziiglich Ihren Handler,
falls sie einen Mangel feststellen, und benutzen Sie mangelhafte Discs keinesfalls.

*  Wird das Werkzeug nicht ordnungsgemal verwendet, kann das zu Personenschaden und/oder Schaden
an Schrauber und Zubehor fihren.

«  Stellen Sie vor dem Einsatz sicher, dass der Arbeitsbereich sauber und frei von Hindernissen ist.

. Modifikationen an der HYTORC-Disc und ihrem Zubehor sind gefahrlich und werden nicht empfohlen.
. Prifen Sie HYTORC-Disc und HYTORC-Disc-Antrieb vor jedem Einsatz.

. Lassen Sie beanspruchte und beschadigte Teile austauschen.

«  Bewahren Sie HYTORC-Disc-Antriebe und HYTORC-Discs bei Nichtgebrauch ordnungsgemaf auf.

Personliche Schutzausriustung

e Tragen Sie bei der Arbeit mit der FRL-Unit und dem jGun-Schrauber stets angemessene
Schutzausristung, bestehend aus Handschuhen, Schutzbrille, Gehérschutz, Schutzhelm und
Arbeitsschuhen.
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Anforderungen fur die Nutzung der HYTORC-Disc

Verwenden Sie die HYTORC-Disc der richtigen Grof3e fir die eingesetzten Schrauben und Muttern.

Alle Spezifikationen der Schraubverbindung (Schraubengréfle, Material, Dichtungsart etc.) sind von
einem qualifizierten HYTORC-Mitarbeiter bereitzustellen oder zu protokollieren.

Verwenden Sie nur HYTORC-Originalzubehdr zur Montage der HYTORC-Disc. Verwenden Sie keinesfalls
andere Drehmomentwerkzeuge, Steckniisse oder Antriebe.

Einstellung und Nutzung der HYTORC-Disc

Prazise Ergebnisse und sichere Bedienung sind nur bei ordnungsgemafier Einstellung und Nutzung HYTORC-
Disc gewahrleistet.

Wichtige Schritte zur Vorbereitung

Prazise Ergebnisse und sichere Bedienung sind nur bei ordnungsgemafier Einstellung und Nutzung HYTORC-
Disc gewahrleistet.

Vor der Montage der HYTORC-Disc mussen Verbindung und Schraubelemente griindlich geprift und
gereinigt werden.

Oberflachen, Muttern und Schrauben der Verbindung missen vor der Montage griindlich gereinigt und
getrocknet werden.

Die HYTORC-Disc muss komplett trocken und frei von Ol und Fett sein.

Die Sicherungsmutter, die auf der HYTORC-Disc aufgeschraubt werden soll, muss entsprechend der
Umrechnungstabelle Drehmoment/Vorspannkraft geschmiert werden (bei Sonderkalibrierungen wird die
Schmierung ggf. bei Bestellung festgelegt).
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Wichtige Schritte zur Montage

1.
2.

Schieben Sie die gereinigte und getrocknete Schraube durch das Schraubenloch.

Legen Sie fest, auf welcher Seite der Schraubverbindung die Schrauben an- und festgezogen werden
sollen. (Genug Platz fur Verschrauben, Beleuchtung, Zuganglichkeit etc.)

Montieren Sie die saubere und trockene Mutter auf der Seite gegenuber der Seite, auf der Sie festziehen
werden.

Montieren Sie die HYTORC-Disc auf der Seite, auf der Sie festziehen werden, indem Sie die Schraube im
Uhrzeigersinn handfest anziehen.

Abbildung 22: Montierte HYTORC-Disc
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Montieren Sie nun die geschmierte Mutter, indem Sie sie so lange im Uhrzeigersinn anziehen, bis sie
handfest an der HYTORC-Disc aufliegt.

BITTE BEACHTEN SIE:

Bei ordnungsgeméaRer Montage sollten hinter der festzuziehenden Mutter
héchstens 3 bis 4 Gewindedrehungen zu sehen sein.

Nachdem alle Schrauben der Verbindung gemafR der Montageanleitung oben vorbereitet wurden, ziehen
Sie die Muttern mittels HYTORC-Disc-Antrieb fest.

Die Feststellschraube des Antriebs passt in die Aussparung am Zahnkranz des jGun-Schraubers.
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Abbildung 23:

Ausrichtung der Antriebs-Feststellschraube der HYTORC-Disc an Aussparung
im Zahnkranz des jGun-Schraubers

8. Ziehen Sie die Feststellschraube an.

Abbildung 24: Anziehen der Feststellschraube der HYTORC-Disc
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Stecken Sie den HYTORC-Disc-Antrieb mit der zweischaligen Stecknuss auf Mutter und HYTORC-Disc.
Der Richtungsschalter am jGun-Schrauber muss sich in Position ,T“ (Anziehen) befinden.

Betatigen Sie den Dricker der jGun, um die Mutter anzuziehen. (Zu Beginn der Montage dreht sich die
aullere Hilse des HYTORC-Disc-Antriebs kurz entgegen der Betriebsrichtung.) Sobald sich der duf3ere
Antrieb nicht mehr dreht, wirkt er auf die Disc; der innere Antrieb dreht nun die Mutter.

Betatigen Sie weiter den Drucker, bis der Antrieb zum Stillstand kommt. Das gewUlinschte Anzugsmoment
bzw. die gewlinschte Vorspannkraft (wie am Druckregler der FRL-Unit eingestellt) ist nun erreicht.

HINWEISE ZU WARTUNG UND
FEHLERBEHEBUNG AM JGUN-
SCHRAUBER

1.

Verwenden Sie den jGun-Schrauber ausschlief3lich mit einer werksseitig vorgegebenen FRL-Unit. Die
FRL-Unit dient dazu, Schmutz herauszufiltern, Wasser abzuleiten und den Druckluftmotor zu
schmieren.

Prifen Sie stets den Wasserbehalter der FRL-Unit und lassen Sie das Wasser ablaufen.

Prifen Sie stets den Schmiermittelbehalter der FRL-Unit und fillen Sie Schmiermittel nach. Stellen Sie
den Olumlauf auf einen (1) Tropfen alle zehn (10) Sekunden ein. Die Verwendung des jGun-
Schraubers ohne ausreichende Schmierung fuhrt zu Schaden am Druckluftmotor. Die Verwendung
von MARVEL-Pneumatikdl wird empfohlen.

Der maximale Luftdruck, der in der mitgelieferten Drehmomenttabelle lhres jGun-Schraubers
angegeben ist, darf keinesfalls Uberschritten werden.

Prufen Sie das Mutterstiick am Schlauch der FRL-Unit sowie den Stecknippel am jGun-Schrauber auf
Verschmutzungen. Falls Schmutz in die jGun eindringt, fuhrt dies zu Schaden am Druckluftmotor.

Prifen Sie vor Anschluss einer externen Luftzufuhr an lhre FRL-Unit die Luftdruckanzeige und stellen
Sie sicher, dass sie auf Nulldruck steht. Eine beschadigte Luftdruckanzeige fuhrt zu fehlerhaften
Drehmomenten.

Prifen Sie den Luftschlauch auf Leckagen. Leckagen an der Luftversorgung fuhren zu fehlerhaften
Drehmomenten.

Prifen Sie das Getriebe der jGun auf lose oder fehlende Schrauben. Verwenden Sie den jGun-
Schrauber NICHT, wenn Schrauben lose sind oder fehlen. Andernfalls kann es zu schweren Schaden
kommen. Verwenden Sie die Schraubensicherung LOCTITE 262 an den Schrauben.

Prufen Sie die Dichtung an der Riickseite des jGun-Schraubers auf Leckagen. Leckagen an der
Luftversorgung flhren zu fehlerhaften Drehmomenten.
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HYTORC ist eine Vertriebsmarke der Barbarino & Kilp GmbH

Barbarino & Kilp GmbH
Justus-von-Liebig-Ring 17
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Den Handler in Ihrer Nahe finden Sie unter
http://www.hytorc.de/kontakt.htmi

HYTORC ist eine Vertriebsmarke der Barbarino & Kilp GmbH

Barbarino & Kilp GmbH
Justus-von-Liebig-Ring 17
82152 Krailling / Minchen

Zentrale: +49 89 230999-0 « E-Mail: info@hytorc.de * Homepage: www.hytorc.de
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